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Uvod

Tento metrologicky ptedpis (dale jen MP) stanovuje podminky pro provedeni metrologické
kontroly hotové baleného zbozi (HBZ) zaméstnanci CMI, vybrané postupy pro provadéni
metrologickych kontrol HBZ a dal§i pozadavky a specifikace. Cilem MP je stanovit
podminky, metody a postupy tak, aby byly uvedené metrologické kontroly, jako zakladni
podminka pro piipadné vydani osvédceni o metrologické kontrole HBZ, provadény jednotné a
spravné. Ziskanim osvédceni pak Zadatel splni podminku zdkona k opravnéni oznacovat HBZ
symbolem ,,e*.

MP podrobnéji rozpracovava ustanoveni § 9a zakona €. 505/1990 Sb., v platném znéni (dale
jen zékon), vyhlasky Ministerstva primyslu a obchodu o hotové baleném zboZzi oznaceném
symbolem ,,e* (dale jen HBZ) a MP 004 ,,Metrologicka kontrola HBZ oznaceného symbolem
€. Obecné zasady*, v platném znéni.

MP se pouzije obdobne i v ptipadé metrologické kontroly mnoZzstvi vyrobku v hotovém
baleni zbozi, které neni oznaceno symbolem ,,e*.

Jako hotove balené zbozi (HBZ) se zde mini obecné zbozi specifikované § 9a zdkona a
souvisejicimi ustanovenimi zdkona a navazujicich pravnich ptedpist; jako hotové baleni se
mini jeden exemplaf hotoveé baleného zbozi.

1 VSeobecna ustanoveni

1.1  Tento MP je zavazny pro CMI a je dale uréen pro subjekty Zadajici o provedeni
metrologické kontroly HBZ a subjekty, které jsou jiz drziteli platného osvédceni CMI
o metrologické kontrole HBZ (dale jen subjekty).

1.2  Smyslem rezimu metrologickych kontrol HBZ je provéfit shodu kontrolovanych
obsahii zbozi sjmenovitou hodnotou uvedenou na obalu a dalSimi pozadavky
prislusnych vyhlasek Ministerstva primyslu a obchodu (dale jen MPO), a to jak
v dobé& provedeni metrologické kontroly, tak i v obdobi pted a po ni.

1.3  V pfipad¢ importovanych vyrobku plati pfislusnd ustanoveni § 9a a § 12 zakona. Jako
dikaz o metrologické kontrole HBZ, provedené podle zdkona, se uznava zahrani¢ni
doklad o metrologické kontrole HBZ, vyplyva-li to z mezinarodni smlouvy, kterou je
Ceska republika vazana (Smlouva o piistoupeni CR k EU apod.). V ptipadé HBZ
uvedeného do ob¢hu na jednotny evropsky trh v jiném ¢lenském staté¢ EU, resp. EHP,
se ma za to, ze metrologickou kontrolu ve smyslu ptislusné pravni Gipravy zabezpecuje
piisluiny ¢lensky stat (v takovych piipadech fesi CMI pouze kontroly HBZ v obéhu na
zékladé stiznosti spotiebiteld, pozadavki kontrolnich a spravnich organii apod.).

Zahrani¢nim dokladem o metrologické kontrole HBZ je doklad, ktery wvystavil
zahrani¢ni subjekt ustanoveny v piislusném staté pro provadéni metrologickych
kontrol HBZ, ptficemz doklad musi obsahovat bud dil¢i vysledky posouzeni a
zkousek, které umozni konstatovat shodu s pozadavky smérnic EU, které byly
pievzaty jako vyhlaSka MPO pro oblast HBZ (viz MP 004), nebo musi obsahovat
pfimo konstatovani shody s pfedmétnymi smérnicemi EU. Utad pro technickou
normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi muze pfiznat stejné ucinky i v dalSich
piipadech, jestliZe je to ucelné.

2 Terminy a definice
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Zakladni terminy a definice oblasti metrologickych kontrol HBZ jsou uvedeny v MP 004 v
platném znéni a souvisejicich pravnich a technickych ptedpisech. Pro u¢ely tohoto MP se dale
stanovuje:

2.1  dovozce HBZ: subjekt, ktery uvadi na evropsky trh v Ceské republice HBZ zhotovené
ve tieti zemi pro jeho dalsi distribuci nebo prodej. Zpravidla se HBZ dovazi na zéklade
ptepravni nebo kupni smlouvy; dovozcem je potom ten, kdo pfepravni nebo kupni
smlouvu uzaviel; dovozcem neni ten, kdo funguje pouze jako ptepravce nebo je ¢inny
v podobné pozici pti dovozu HBZ; pokud je zdkladem smlouva se subjektem,
neregistrovanym na tzemi Ceské republiky, je dovozcem HBZ pouze smluvni partner,

cey

zijici v Ceské republice (vieobecné viz MP 004 v platném znéni, &l. 2.3)

2.2 stejné baleni HBZ: pro ucely tohoto MP se rozumi baleni se stejnym zbozim,
stejnym jmenovitym mnozstvim vyrobku v baleni, stejnou Gipravou, zptisobem vyroby,
oznacenim zbozi a zpltisobem zabaleni (vSeobecné viz MP 004 v platném znéni, Cl.
2.5)

2.3  uvedeni na trh: pro tuzemské i dovezené HBZ je to prvni uvedeni na trh navazujici na
etapu vyroby, a to bud’ pfijetim do skladu (skladovani pro prodej, distribuci nebo
export) nebo zaslanim pfimo na misto prodeje

2.4  destruktivni zkouska: zkouska, pii které se pro ucely pfimého méfeni Cisté hmotnosti
nebo objemu obal — a pfipadné i vyrobek sdm — tak zméni, tzn. “znic¢i”, ze HBZ
nemuze byt uplatnéno v normalnim prodeji; pokud miiZze byt baleni po otevieni opét
uzavieno, nebo pokud se po znifeni obalu mize vyrobek bez zasadnich problémt
vratit do plniciho procesu, nejednd se zpravidla ve smyslu tohoto MP o destruktivni
zkousku

2.5 Sarze (vyrobni): davka vyrobkll oznacena tymz cislem vyrobni Sarze nebo datem
vyroby, ptipadné pochazejici z jedné technologicky a/nebo ¢asové omezené vyrobni
davky vyrobku umistovaného do obalu jako HBZ; nelze-li vyrobni Sarzi stanovit
jinak, ma se pro ucely metrologické kontroly HBZ u dovozce za to, ze HBZ dodané
v jedné dodavce je soucasti jedné vyrobni Sarze

2.6  distributor: subjekt, ktery distribuuje HBZ, které bylo uvedeno na jednotny evropsky
trh.

3 Podminky pro provadéni metrologickych kontrol HBZ

Pro tucely jednotného a spravného provadéni metrologickych kontrol HBZ se stanovuji
specifické podminky, které jsou zpracovany v podobé ptiloh tohoto MP. Jedna se o pftilohy,
specifikované v casti ,,Obsah* tohoto predpisu. O provedené metrologické kontrole je
vypracovan protokol v podob¢, ktera je standardni soucasti programu pro provadéni
metrologickych kontrol, nebo protokol o metrologické kontrole HBZ podle ptilohy 13f.

4 Zavérefna ustanoveni

Metrologické kontroly HBZ musi byt provadény nestranné a objektivné ve smyslu predpist
upravujicich tuto oblast ¢innosti, a to:

a) pravnich:
- zékon ¢. 505/1990 Sb. o metrologii, v platném znéni,

- vyhlaska MPO ¢&. 262/2000 Sb., kterou se zajiSt'uje jednotnost a spravnost métidel
a méteni, v platném znéni,
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- vyhlaska MPO ¢. 328/2000 Sb. o zplsobu zhotoveni nékterych druhti hotoveé
baleného zbozi, jehoz mnozstvi se vyjadiuje v jednotkach hmotnosti nebo objemu,

- vyhlaska MPO ¢. 404/2008 Sb., kterou se méni vyhlaska Ministerstva pramyslu a
obchodu ¢. 328/2000 Sb. o zplsobu zhotoveni nékterych druhli hotové balené¢ho
zbozi, jehoz mnozstvi se vyjadiuje v jednotkdch hmotnosti nebo objemu,

- vyhlaska MPO ¢&. 282/2012 Sb., kterou se méni vyhlaska Ministerstva primyslu a
obchodu €. 328/2000 Sb. o zpiisobu zhotoveni nékterych druhit hotové balené¢ho
zbozi, jehoz mnozstvi se vyjadiuje v jednotkdch hmotnosti nebo objemu, ve znéni
vyhlasky ¢. 404/2008 Sb.

- zakon €. 500/2004 Sb., spravni tad, ve znéni pozdéjsich predpist,
b) technickych:

- MP 004 ,,Metrologicka kontrola HBZ oznaceného symbolem ,,e“. Obecné zasady*,
v platném znéni,

- metrologické ptedpisy vztahujici se k metoddm provadéni zkousek, vyuzivanym
pii provadéni metrologickych kontrol HBZ.

5 Udinnost
Tento predpis nabyva ucinnosti dnem 15.9.2012. K tomuto datu se rusi platnost predchozich
vydani tohoto predpisu.

RNDr. Pavel Klenovsky

generalni feditel Ceského metrologického institutu
Za spravnost: ing. Jindfich Pos§var

Seznam pfiloh: viz obsah nastr. 3 a4
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Priloha 1 - normativni

Hygienické predpisy

Pii provadéni metrologickych kontrol HBZ musi byt respektovana ustanoveni zakona
¢. 258/2000 Sb. o ochran¢ veifejného zdravi a o zmeéné nékterych souvisejicich zédkont, ve
znéni pozdéjsich predpist, a provadécich vyhlasek vztahujicich se na tuto oblast.

1.1

1.2

14

1.5

1.6

1.7

Zaméstnanci CMI smi pfichazet pii zkouskach HBZ v piipadé potravin do
bezprostfedniho styku s potravinami pouze tehdy, pokud nejsou nemocni nebo u nich
neni podezieni na nasledujici nemoci:

cholera, enteritis infectiosa, paratyphus, shigellenuhr, typhus abdominalis,
virushepatitis,

infek¢ni tuberkul6za dychacich organti, spala, kozni nemoci, jejichz plvodci se

mohou pfenasSet potravinami nebo ktefi vylu€uji choleravibriony, salmonely nebo

shigely.

Potravinami ve smyslu ¢l. 1.1 této ptilohy jsou:

- pecivo s nepropecenou naplni nebo polevou,

- vyrobky z vajec,

- vyrobky z ryb, m¢kkysi s ulitami 1 bez nich a korysi,

- lahtdkové salaty, bramborovy salat, marinddy, majonézy, ostatni emulgované
omacky, drozdi,

- maso a vyrobky z masa,

- mléko a mlé¢né vyrobky,

- kojenecka vyziva a vyziva pro batolata,

- zmrzlina a zmrzlinové polotovary.

Zaméstnanci CMI smi v oblasti metrologickych kontrol HBZ potravin poprvé

vykonavat Cinnost pouze v piipadé, je-li zdravotnim vysvédcenim prokdzano, Ze

neexistuji zadné prekazky dle ¢l.1.1 této ptilohy; opakovéni prohlidek pro zdravotni

vysveédCeni se tidi ptisluSnym pravnim piedpisem.

Pokud zaméstnanci onemocnéli nékterou chorobou, uvedenou v €l.1.1 této pfilohy,

mohou vykondvat metrologické kontroly HBZ teprve poté, kdy bylo zdravotnim

vysvédcenim prokazéano, ze jiz neexistuji zadné piekazky. Totéz plati pro ty, ktefi

bydli ve spolecné domécnosti s vySe uvedenymi osobami.

Zaméstnanci CMI, provadgjici metrologické kontroly HBZ, nemohou byt povaZzovani

za “neopravnéné osoby”, pokud jsou splnény pozadavky dle ¢l.1.1 této piilohy; ve

smyslu zdkona jsou opravnéni ke vstupu do vSech potiebnych prostor. Bude-li to tieba,
prokézi se sluzebnim prikazem CMI.

Pted zapocetim zkousky HBZ musi mit zaméstnanci provadéjici metrologickou
kontrolu ruce dikladné¢ umyty vodou a mydlem. U bakteriologicky citlivych potravin
se musi postupovat dle bodu 9.9 piiloh tohoto MP. Pii metrologické kontrole ve
farmaceutickych provozech se musi zdsadn¢ dodrzovat interni hygienické ptedpisy.
Pti aseptické vyrobé 1€kt se ma zkouska provadét mimo aseptické prostory.
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Zasadn¢é se musi dbat na vysokou troven hygieny. V souvislosti s vySe uvedenymi
pozadavky musi byt Cisté i pouzivané kontrolni a zkuSebni pfistroje ve smyslu
provoznich predpist vyrobce HBZ pro tuto oblast. Zaméstnanci musi pii metrologické
kontrole HBZ nosit Cisty bily plast. Je-li to pro manipulaci s vyrobkem v baleni nutné,
smi se zbozi brat do rukou pouze v ochrannych rukavicich apod.
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Priloha 2 - normativni

Misto a rezim provadéni metrologickych kontrol HBZ

2.1

2.2

2.3

2.3.1

2.3.2

24
24.1

Misto provadéni metrologické kontroly HBZ pfi vyrobé v tuzemsku

Metrologické kontroly HBZ se provadéji u subjekti, které vyrabéji vyrobky
v libovolnych balenich, na néz se vztahuji ustanoveni pravnich ptedpisi o HBZ,
pricemz povaha a zptisob baleni nejsou podstatné.

Metrologickou kontrolu HBZ je mozno provadét v balirné, jejim meziskladu nebo
distribu¢nim skladu. V balirnach, které¢ vyrab¢ji hotova baleni predev§im pro vlastni
prodej, napt. pekarny, cukrarny apod., se metrologické kontroly mohou provést téz
v prodejnich mistech, v prostorach nebo mobilnich kontrolnich mistech CML

Misto konani metrologické kontroly HBZ u importovanych baleni

Metrologické kontroly HBZ se provadéji v prostorach subjektli nebo na téch mistech,
kde se baleni HBZ, vyrobena v zahranic¢i, skladuji pro dalsi uvedeni na trh (i kdyz
subjekt, skladujici zbozi, je sam nedovezl), pfipadné v prostorach nebo mobilnich
kontrolnich mistech CMI.

Osvédceni o metrologické kontrole HBZ (dale jen osvédCeni) se vzdy vztahuje na
dovozce. Pti zjisténi dovozce se postupuje dle predpisu MP 004, k némuz je dovozce
povinen poskytnout pozadované udaje.

Cetnost metrologickych kontrol HBZ

Zkousky pro ucely metrologické kontroly se provadi s ¢etnosti dle MP 004, u vyrobce
zé4sadné naméatkove.

Planované kontroly u vyrobcii a dovozciit HBZ

Planované metrologické kontroly HBZ se stejnym jmenovitym objemem nebo
jmenovitou hmotnosti se provadi zpravidla jednou ro¢né.

Neplanované kontroly HBZ

Neplanované kontroly HBZ se provadi, pokud existuje podezieni na poruseni pravnich
a technickych piedpist. CMI musi téZ reagovat na stiznosti spotiebiteli, informace
dozorovych organii piipadné dalSich subjekti. Tyto kontroly se maji provést
prednostné a nejpozdéji do 6 tydni od pisemného ohlaseni CMI.

Misto a doba odbéru vzorkl pro metrologickou kontrolu HBZ u vyrobce

Odbér u vyrobce se ma v zasadé Casoveé uskuteCnit tak, aby nedoSlo k ovlivnéni
vysledku vedlej§imi faktory, napft. pfirozenym ubytkem néplné, jejim vysousenim a
pfijimanim vlhkosti, protoze pozadavky na népln¢ se vztahuji na dobu vyroby HBZ.

Metrologicka kontrola mtize byt provedena bez ohledu na dobu vyroby také v etapé
prodeje, a to u:

- hotovych baleni v obalu z materidlu odolného proti vzduchu a vlhkosti, a to ze
skla, plechu, umélé hmoty nebo kombinaci téchto materiald,

- hotovych baleni s vyrobky, u kterych vyrobek sdm na zdkladé¢ svého stavu
ptirozen¢ nepodléhd ubytku hmotnosti.

10
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Za dobu vyroby u hotovych baleni zjinych nez vySe uvedenych materialii a/nebo
vyrobkd, u kterych je mozné jen nepatrné vyschnuti, se povazuje doba do uplynuti 6
hodin po naplnéni nebo zabaleni (bliZe viz ptiloha ¢. 11 tohoto MP).

U hotovych baleni s vyrobky, u kterych pfijimani vlhkosti vede k pfirtistku hmotnosti,
se musi odbér vzorkli pro namatkovou kontrolu a zkouSka provést nejpozdéji do 2
hodin po naplnéni (naptf. dfevéné uhli). To neplati pro hotova baleni textilnich
vyrobki, zna¢enych dle hmotnosti.

U hotovych baleni s vyrobky, u kterych se musi uvadét hmotnost pevného podilu (po
odkapani), se stanovuje misto doby vyroby pevné stanovené c¢asové obdobi dle ptiloh
¢. 9 a1l tohoto MP.

Vzorky pro kontrolu se zdsadné odebiraji z davek hotovych baleni, jejichz vyroba je
ukoncena. U planovanych a neplanovanych zkouSek naplni se proto zpravidla vzorky
pro kontrolu odebiraji z téch baleni HBZ, ktera byla vyrobena pied ptichodem
kontrolujictho zaméstnance CMI, ale jeité se nachézeji v blizkosti plniciho zaiizeni.

Odchylky od tohoto zasadniho pravidla pro diivéjsi nebo pozdéjsi odbér jsou mozné
v nasledujicich ptipadech:

2.4.2.1 Odbér ptimo z plniciho zafizeni pii probihajici vyrobé, ptip. baliciho mista, a to pfi:

- nevyhnutelnosti zjistit hmotnost kazdého prazdného obalu,

- masa a masnych vyrobki dle ustanoveni o mase, které se bali do obala,
propoustéjicich vzduch, ptip. vlhkost, s vyjimkou salami ke krajeni,

- kusovych mydel,

- vina ve vinafskych zavodech.

2.4.2.2 Namatkovy odbér po naplnéni, piip. zabaleni, v meziskladech nebo sbérnych

25

skladech v ptipadé:

- hotovych baleni, jejichz vyroba je pferuSena nebo ukoncena, a u kterych jsou
k dispozici pouze skladové zasoby,

- pln¢ automatickych plnicich linek, u kterych se hotova baleni neskladuji v dosahu
plnici linky, ale jsou pfimo dopravovéana do sbérného skladu,

- salamu ke krajeni,

- zmrzliny,

- 1€ka, pokud se plni za sterilnich podminek,

- prostiedkil pro niceni $kiidcti a ochrannych rostlinnych prostredki,

- jedovatych, explozivnich a siln¢ drazdivych latek.

Pfitom musi byt respektovana pravidla tohoto MP, ktera se tykaji doby vyroby.
Odbér vzorkt ,,z obéhu* pro metrologické kontroly dovéazeného i tuzemského HBZ
Jako misto odbéru vzorkl a/nebo provadéni vlastni zkousky prichazi v tvahu:

- vlastni nebo cizi sklad dovozce (dle moznosti konsignac¢ni celni sklad),

- sklad velkoobchodu nebo piekupnika,

- sklad maloobchodu, pokud je lehce dostupna potiebna velikost davky dle vyhlasek
MPO a tohoto MP.
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Metrologicka kontrola HBZ oznacené¢ho symbolem ,,e*

Plati pozadavky zékona a pfislusnych vyhlaSek MPO a MP pro tuto oblast. Pouzitim
symbolu ,,e” vyrobce HBZ prohlasuje, ze hotova baleni odpovidaji pozadavkim
zakona.

Poznamka 1: Vsechna clenska spolecenstvi EU jsou povinna namatkove kontrolovat
hotova baleni se znackou ,,e”, vyrobena na jejich uzemi a to i tehdy, jestlize jsou
urcena na vyvoz. Totéz plati pro hotova baleni, ktera se pres jejich uzemi dovazi do
EU.

Povinnosti dovozce je, aby nedovazel na trh EU (véetné Ceské republiky) zadné HBZ,
které nespliiuje pozadavky predpist, pfedevsim zékona.

Poznamka 2: Pro Ceskou republiku jako clensky stat EU, resp. EHP, plati: ,, ..je
nepripustné vybirani poplatkii za dodatecné kontroly hotovych baleni, ktera jsou
dovezena z jednoho statu EU do jiného, pokud EU zavedlo pro hotova baleni jednotny
zkuSebni systéem a kontroly byly presunuty do zemé vyrobce... “.

Pti provadéni statistické kontroly a pouziti nedestruktivni metody zkousky HBZ se
z davky odebere vzorek v rozsahu souctu vzorkd pro prvni i druhy vybér pfislusny
davce hotovych baleni (tj. 60, 100 nebo 160 ks) a vzorky se ocisluji. Z téchto vzorka
se v pofadi Cisel od 1 vyberou vzorky pro kontrolu stfedni hodnoty skutecnych obsahti
jednotlivych hotovych baleni (60 nebo 100 ks) a tato kontrola se provede. Pokud je
tieba pro kontrolu skute¢nych obsahti jednotlivych hotovych baleni provést i druhym
vybérem (ve smyslu ptilohy 4 tohoto MP), provede se piipadné kontrola zbyvajicich
vzorkil do poctu obou vybérii. V ptipad¢ zkousky destruktivni metodou se kontrola
obou parametra provede na vybéru 20 ks (ve smyslu piilohy 4 tohoto MP).

Davky HBZ nesplitujici pozadavky zdkona

Déavky HBZ, u nichz bylo prostfednictvim metrologické kontroly HBZ zjisténo, Ze
nespliuji pozadavky zakona, nemohou byt uvedeny na trh s oznacenim symbolem ,,e*,
at uz pro tuzemsky prodej nebo pro vyvoz. Vyrobce, dovozce nebo distributor
takového neshodného baleni musi pfijmout a realizovat opatfeni, kterymi se bud’
zajisti piebaleni (tak aby doslo ke splnéni pozadavki na HBZ znacené symbolem ,,e*)
nebo prodej zbozi zpiisobem zamezujicim zaménu s HBZ ozna¢enym symbolem ,,e*.
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Priloha 3 - normativni

Velikost davky a rozsah metrologické kontroly HBZ

3.1
3.1.1

3.1.2

3.1.3

3.2

3.21

3.3.2

33

HBZ balené v tuzemsku
Urceni velikosti davky

Pii odbéru vzorkd pro metrologickou kontrolu HBZ pifimo v pribéhu vyroby u
plniciho zafizeni, ptip. baliciho mista, je velikost davky stanovena jako pocet stejnych
hotovych baleni, vyrobenych za jednu hodinu.

Pfi pferusovaném baleni po Sarzich je velikost davky stanovena jako pocet hotovych
baleni, kterda mohou byt obvykle z uvazované Sarze vyrobena.

Pti velikosti ddvky méné nez 100 hotovych baleni se kontrola nedestruktivni metodou
provadi u vSech baleni davky (stoprocentni resp. tplné kontrola).

Velikost davky je, s vyjimkou piipadu dle prvniho odstavce, omezena na max. 10 000
baleni HBZ.

Identifikace davky pro metrologickou kontrolu HBZ

V ptipad¢ odbéru podle zakladniho €l. 2.4.2 piilohy 2 tohoto MP, jakoz i pfimo z
plniciho mista podle ¢l. 2.4.2.1 téze ptilohy, slouZi jako zaklad pro stanoveni velikosti
davky uvazované plnici zatizeni, pfip. plnici misto.

V ptipad¢ odbéru po naplnéni, resp. zabaleni podle 2.4.2.2 téze ptilohy se za zaklad
stanoveni velikosti davky bere celkova produkce stejnych hotovych baleni, eventuelné
1z vice paralelné pracujicich plnicich zatizeni.

Stiedni hmotnost tary pii zkouSce v balirné se zjisti jako primér z hmotnosti nejlépe
20-ti, ale ptipadné i 10-ti prazdnych obalii. Rozptyl tary 1ze zanedbat, pokud stiedni
hmotnost tary neni vétsi nez 10 % jmenovitého mnozstvi obsahu baleni a také
v pripad¢, ze standardni odchylka tary stanovena z 20-ti (resp. 10-ti) vzorkli neni vétsi
nez 0,25 nasobek dovolené zaporné odchylky mnozstvi. Ve vSech ostatnich piipadech
se musi zjistit hmotnost kazdého prazdného obalu.

Importované vyrobky

Velikost davky pfi odbéru vzorkid v jednom skladu je omezena ptisluSnosti k jedné
zésilce nebo Sarzi. Pokud se tato ptislusnost neda zjistit, je velikost davky omezena
poctem stejnych hotovych baleni, ktera jsou na skladé€. V kazdém piipad¢ je velikost
davky omezena na 10.000 hotovych baleni.

Jako stfedni hmotnost tary pfi zkouSce mimo balirnu plati primér z hmotnosti 5-ti
prazdnych obali. Rozptyl tary lze zanedbat, pokud stfedni hmotnost tary neni vétsi
nez 10 % jmenovitétho mnoZzstvi obsahu baleni a také v piipadé, ze standardni
odchylka tary stanovena z 5-ti vzorki neni vétsi nez 0,25 nasobek dovolené zadporné
odchylky mnoZstvi. Nejsou-li tyto podminky splnény, musi se zjistit hmotnost
kazdého prazdného obalu.

Pokud je to potiebné a tcelné, budou vSechna baleni HBZ zvazena brutto a bude
odebrano jen 5 hotovych baleni, u nichz se stanovi priimérnd hmotnost tary.

Upusténi od metrologickych kontrol mnozstvi HBZ v baleni

Metrologické kontroly mnozstvi HBZ v baleni destruktivni metodou se neprovadéji u
dovezenych hotovych baleni s jedovatymi, explozivnimi nebo silné¢ Ziravymi vyrobky
(prostiedky proti obtiznému hmyzu, ochranné prosttedky na rostliny, apod.)
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3.4

3.4.1

3.4.2

343

35

MP 005

U hotovych baleni s ozna¢enim hmotnosti pevného podilu se mize upustit od zkousky
celkové hmotnosti baleni.

Nahodny odbér vzorkl pro metrologickou kontrolu HBZ

Za nahodny zptsob vybéru vzorkd v ramci metrologické kontroly HBZ 1ze oznacit
takovy postup, pifi némz se nepouzije zadna systematika, nebo pifi némz se
vicenasobna baleni, z nichz se vzorky pro tuto kontrolu vybiraji, ur¢i nahodné.

Zakladni pravidla

Pokud se odbér vzorki pro metrologickou kontrolu provadi podle zakladnich pravidel
v ¢l. 2.4.2 a pokud hotovéa baleni nejsou balena ve vicendsobnych obalech, nybrz jsou
k dispozici jako neuspotadana seskupeni, pak se vzorky HBZ pro kontrolu odebiraji
libovolné a bez vybéru.

Vicenasobna baleni

Pokud jsou hotova baleni slou¢ena ve vicenasobnych balenich, hromadach,
vicendsobnych transportnich obalech nebo podobné, miize se postupovat nasledovné:

Podle tabulky se odebere pii rozsahu vybéru N vzorkl pro metrologickou kontrolu z
nejméné n" vicendsobnych baleni nebo podobné. Znich se potom vybere
predepsanych N vzorkl pro kontrolu. Piipadné chybéjici vzorky do poctu N se doplni
z dalsich vicendsobnych obaltl.

Rg)zgah Podet n"baleni HBZ ve viceniasobném obalu
vybéru
n"<6 6<n"<12 n*>12
N Pocet vybranych vicendsobnych baleni n”
20 4 4 3
30 6 6 4
50 10 9 5
80 14 14 7

Odbér vzorkt z probihajici vyroby

Pokud se odbér vzorkl pro metrologickou zkousku musi provadét z probihajici vyroby
podle 2.4.2.1, 1ze dosdhnout nahodnosti pfi odbéru a vyhnout se piilis kratké dobé
odbéru (za ucelem dostatecné reprezentativnosti vybéru vzorkl), pokud je odbér
omezen na nejvyse tfi hotova baleni za minutu na jedno balici misto.

Mimo to je tieba zamezit plynulému a systematickému ,,podvrzeni* prazdnych obalt
do plniciho zafizeni s hmotnosti tary balirné¢ pfedem znamou.

Pokud se odbér vzorki pro metrologickou kontrolu dle 2.2 provadi ve skladé, mohou
se vzorky namatkov¢ vybirat podle €l. 3.4.2 nebo zcela nahodile (nesystematicky).

Zachazeni s otevienymi vicendsobnymi a transportnimi balenimi

Pti odbéru vzorka pro metrologickou kontrolu HBZ z vicenasobnych a transportnich
baleni je nutno tato baleni oteviit, ¢imz vzniknou ,nacata baleni“. Pocet takto
dotéenych baleni by se mél pokud mozno drzet minimalni a je ucelné je oznacit
etiketou podle ptilohy ¢. 13i tohoto MP. Na etiketu se v takovém piipadé vyznaci
pocet vyjmutych (odebranych) hotovych baleni.
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Stoprocentni kontrola

Zvlastnim pfipadem je Uplnd — stoprocentni kontrola davky, kterd se provadi pii
velikostech davek mensich nez 100 kust. Tato uplna kontrola u importovanych
hotovych baleni se miize provadét u davek mensich nez 100 kust pouze tehdy, pokud
pro dodrzeni stfedni hmotnosti tary postaci odbér a destrukce 5 vzorkli nebo jsou
obaly pro stanoveni tary zajiStény ze stejné davky obalil jinym zplGsobem. Pfitom je
tteba zamezit ,,podvrzeni* prazdnych oballl se znamou (minimalni) hmotnosti tary.

Statistickd kontrola se uplatiiuje u davek od 100 kust vyse.

Dévky s méné nez 30 kusy se zpravidla nekontroluji.

Kontrola méfici Sablonou

U zkousky méfici Sablonou se pocet vzorki vybéru pro metrologickou kontrolu HBZ
fidi pozadavky vyhlaSky MPO a provedeni pfilohami ¢. 6 a 8 tohoto MP.
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Priloha 4 - normativni

Vyhlaska MPO ¢. 328/2000 Sb. ve znéni vyhlasky 404/2008 Sb.

MP 005

o zpiisobu zhotoveni nékterych druhit hotove baleného zbozi, jehoz mnozstvi se vyjadruje
v jednotkdach hmotnosti nebo objemu

—upraveny vvinatek z priloh vvhlasky

4.1 Pozadavky na hotova baleni

4.1.1 Cile

4.1.1.1

4.1.1.2

prumér skute¢nych obsahii hotovych baleni v davce nesmi byt mensi nez
jmenovité mnozstvi obsahu hotového balent;

aby byly splnény pozadavky zkouSek specifikovanych v ptiloze €. 2 vyhlasky,

musi byt pomérna cast hotovych baleni, kterda maji vétsi zapornou odchylku
obsahu nez pfipustnd zédporna chyba nize uvedend, dostatecné malou casti davek

hotovych baleni;

4.1.1.3

symbolem ,,e*“ nesmi byt v davce opatfeno zadné hotové baleni, které vykazuje

zépornou odchylku obsahu vétsi, nez je dvojnasobek pfipustné nize uvedené
zaporné odchylky.

4.1.2 Vybrana ziakladni ustanoveni

Ptipustna zaporna odchylka obsahu hotového baleni se stanovi v souladu s nasledujici
tabulkou:

4.1.3 Napisy a oznaceni

Jmenovité mnoZstvi O,

Ptipustna zaporna odchylka

v gramech nebo mililitrech jako % O, v g nebo ml
od 5 do 50 9,0 -
od 50 do 100 - 4.5
od 100 do 200 4,5 -
od 200 do 300 - 9,0
od 300 do 500 3,0 -
od 500 do 1000 - 15
od 1000 do 10000 1,5 -

Veskeré hotové balené zbozi piipravené podle této vyhlaSky musi byt opatieno na
svém obalu dale uvedenymi udaji, kter¢ musi byt neodstranitelné, snadno citelné

a viditelné na hotovém baleni pfi normalnich podminkach jeho prezentace:
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4.1.3.1 jmenovitym mnozstvim (jmenovitd hmotnost nebo jmenovity objem) obsahu

vyjadtenym v kilogramech, gramech, litrech, centilitrech nebo mililitrech
a oznacenym Cislicemi, které musi byt vysoké alespon:

- 6 mm, pokud je jmenovité mnozstvi vétsi nez 1 000 g nebo 100 cl;

- 4 mm, pokud je jmenovit¢é mnozstvi rovno 1 000 g nebo 100 cl nebo mensi, ale
vétsi nez 200 g nebo 20 cl;

- 3 mm, pokud je jmenovité mnozstvi rovno 200 g nebo 20 cl nebo mensi, ale vétsi
nez 50 g nebo 5 cl;

- 2 mm, pokud je jmenovité mnozstvi 50 g nebo 5 cl nebo mensi.

Jmenovité mnozstvi je nasledovdno symbolem pro pouzitou jednotku méfeni nebo
tam, kde to je vhodné, ndzvem jednotky stanovenym zvlastnim pravnim predpisem;

4.1.3.2 znackou nebo napisem umoziujicim kompetentnimu organu identifikovat balirnu nebo osobu,

ktera zabezpecuje, aby baleni bylo fadné provedeno, nebo identifikovat dovozce;

4.1.3.3 symbolem ,,e*“ vysokym alesponi 3 mm, umisténym ve stejném zorném poli jako udaj

4.2

4.2.1

4.2.2

jmenovité hmotnosti nebo jmenovitého objemu, jehoz grafickou podobu stanovi
zvlastni pravni predpis.

Referencni metody

Pozadavky na méreni skute¢nych obsahii vyrobki v hotovém baleni

Skute¢né obsahy vyrobkl v hotovém baleni se mohou méfit pfimo pomoci vah nebo
pfistroji pro métfeni objemu, nebo v pfipadé¢ kapalin nepiimo véazenim hotovée
balen¢ho vyrobku a zméfeni jeho hustoty.

Nezavisle na pouzité metod€ nesmi byt odchylka métfeni skute¢ného obsahu vyrobki
v hotovém baleni vétSi nez jedna pétina pripustné zédporné odchylky pro jmenovité
mnozstvi vyrobku v hotovém baleni.

Pozadavky na kontrolu davek hotovych baleni

Kontrola hotovych baleni se uskuteciiuje statistickou piejimkou a musi byt realizovana
ve dvou ¢astech:

- kontrolou skutecnych obsahti kazdého hotového baleni ve vybéru a dale

- kontrolou zaloZenou na primérné hodnoté skutecnych obsahti hotovych baleni ve
vybéru.

Déavka hotovych baleni se povazuje za pftijatelnou, jestlize vysledky obou téchto

kontrol spliiuji soucasné ptislusna prejimaci kritéria.

Pro kazdou z téchto kontrol jsou k dispozici dva piejimaci plany:

- jeden pro nedestruktivni zkousSeni, tj. zkouSeni, pfi kterém nedochdzi k otevieni
obalu,

- druhy pro destruktivni zkouSeni, tj. zkouSeni, pfi kterém je obal otevien nebo
znicen.
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Z ekonomickych a praktickych diivodi musi byt destruktivni zkouSeni omezeno na
absolutné nezbytné minimum, nebot’ U¢innost piejimaci kontroly pii destruktivnim
zkousSeni je men$i nez G€innost piejimaci kontroly pfi nedestruktivnim zkouSeni.

Proto musi byt destruktivni zkouSeni pouzito jen tehdy, kdyz nedestruktivni zkouSeni
je prakticky neproveditelné. Obecné pravidlo je, ze destruktivni zkouSeni se nesmi
pouzivat pro davky, které obsahuji méné nez 100 jednotek.

4.2.2.1 Davky hotovych baleni

Dévka urcena ke kontrole musi obsahovat v§echna hotova baleni stejného jmenovitého
mnozstvi, stejného typu a stejné vyrobni Sarze, ktera byla zabalena ve stejném mist¢,
a kterd maji byt kontrolovana. Velikost davky se omezuje na mnozstvi, kterd jsou
specifikovana v dal$im textu.

Tam, kde jsou hotova baleni kontrolovana na konci balici linky, pocet baleni v kazdé
davce musi byt roven maximalni hodinové vykonnosti balici linky bez jakéhokoliv
omezeni velikosti davky.

V ostatnich ptipadech musi byt velikost davky omezena na 10 000 jednotek.

U davek, obsahujicich mensi pocCet hotovych baleni nez 100, musi nedestruktivni
zkousSeni, pokud je realizovano, byt uskute¢néno stoprocentné.

Pted realizaci zkouSek podle bodi 4.2.2.2 a4.2.2.3 se musi nahodnym zplisobem
odebrat z davky dostate¢ny pocet hotovych baleni, a to takovy, aby se mohla
uskutecnit kontrola vyzadujici veétsi vybér.

Pro jinou kontrolu se musi pottebny vybér odebrat z prvniho velkého vybéru a vzorky
se musi oznacit.

Tato operace oznacovani se musi ukoncit pfed zahdjenim operaci méteni.

4.2.2.2 Kontrola skute¢nych obsahii jednotlivych hotovych baleni
Minimalni pfijatelny obsah se vypocitd odectenim piipustné zaporné odchylky pro
dané obsahy od jmenovitého mnozstvi hotového baleni.
Hotové baleni v davce, jejichz skute¢né obsahy jsou mensi nez minimalni piijatelny
obsah, se povazuji za neshodna baleni.
Nedestruktivni zkouSeni

Nedestruktivni zkouSeni musi byt provedeno v souladu s piejimacim planem dvojim
vybérem specifikovanym v nize uvedené tabulce.

Pocet kontrolovanych hotovych baleni v prvém vybéru musi byt roven rozsahu prvého
vybéru, ktery je uveden v prejimacim pldnu. O davce hotovych baleni se rozhodne
takto:

- davka se pro ucely této kontroly povazuje za piijatelnou, jestlize pocet neshodnych
baleni zjistény v prvnim vybéru je roven ¢islu uvedenému v tabulce jako piejimaci
kritérium nebo je mensi nez toto ¢islo;

18



MP 005

davka se pro ucely této kontroly musi zamitnout, jestlize po€et neshodnych baleni
zjistény v prvnim vybéru je roven c¢islu uvedenému v tabulce jako zamitaci
kriterium nebo je vétsi nez toto Cislo;

o davce nelze rozhodnout po kontrole prvniho vybéru a musi se vzit druhy vybér,
jestlize pocet neshodnych baleni zjistény v prvém vybéru je mezi ¢islem udanym
jako prejimaci kritérium a Cislem udanym jako zamitaci kriterium.

Neshodné jednotky zjisténé v prvém a druhém vybéru se musi secist dohromady a
stanovit souhrnny pocet neshodnych jednotek. O davce hotovych baleni se rozhodne
takto:

po kontrole druhého vybéru se davka pro ucely této kontroly musi povazovat za
piijatelnou, jestlize je souhrnny pocet neshodnych jednotek roven ¢islu uvedenému
v tabulce jako piejimaci kriterium po druhém vybéru nebo je mensi nez toto cislo,

po kontrole druhého vybéru se davka pro ucely této kontroly musi zamitnout,
jestlize je souhrnny pocet neshodnych jednotek roven ¢islu uvedenému v tabulce
jako zamitaci kriterium po druhém vybéru nebo je vétsi nez toto Cislo.

Rozsah davky Vybéry Pocet neshodnych
baleni ve vybéru
hotovych baleni poradi rozsah celkovy prejimaci zamitaci
rozsah kriterium | kriterium
100 az 500 Prvni 30 30 1 3
Druhy 30 60 4 5
501 az 3 200 Prvni 50 50 2 5
Druhy 50 100 6 7
3 201 a vice Prvni 80 80 3 7
Druhy 80 160 8 9

Destruktivni tkouseni

Destruktivni zkouSeni se musi provést v souladu s dale uvedenym piejimacim planem
jednim vybérem a musi se pouzit jen pro davky, které¢ maji 100 nebo vice jednotek.

Pocet kontrolovanych hotovych baleni musi byt 20 jednotek. O davce hotovych baleni
se rozhodne takto:

davka se pro ucely této kontroly povazuje za piijatelnou, jestlize pocet neshodnych
baleni zjistény ve vybéru je roven cCislu uvedenému v tabulce jako piejimaci
kritérium nebo je mensi nez toto Cislo;

davka se pro ucely této kontroly musi zamitnout, jestlize pocet neshodnych

jednotek zjistény ve vybéru je roven Cislu uvedenému v tabulce jako zamitaci
kriterium nebo je vétsi nez toto Cislo.

Pocet neshodnych baleni ve vybéru
Rozsah davky hotovych o
leni Rozsah vybéru NP kritérium
baleni kritérium pftijeti o
odmitnuti
Jakykoliv pocet (> 100) 20 1 2
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4.2.2.3 Kontrola stfedni hodnoty skutecnych obsahii jednotlivych hotovych baleni tvoficich
davku

Dévka hotovych baleni se pro ucel této kontroly musi povazovat za pftijatelnou,

jestlize vybérovy primeér x = * skute¢nych obsahti x; zjiSténych v n hotovych
n

balenich ve vybéru je vétsi nez hodnota:

N

Qn \/; . ZL(l—af)

V tomto vzorci je:

On = Jmenovité mnozstvi hotového baleni,

n = pocet hotovych baleni ve vybéru pro tuto kontrolu,

s = odhad smérodatné odchylky skute¢nych obsahii v davce,

tie = (1-0)-kvantil Studentova rozd€leni pro & = (n— 1) stupiii
volnosti.

Jestlize je x; naméfena hodnota skute¢ného obsahu v i-té jednotce ve vybéru, ktery
obsahuje n polozek, potom:

vybérovy primér hodnot namétenych ve vybéru se ziskd pomoci tohoto vztahu:

i=n
2%
i=1

X = —
n

a odhad smérodatné odchylky s skutecnych obsahi baleni v ddvce pomoci téchto
vztaht:

- soucet druhych mocnin naméfenych hodnot: Z (x,)’
i=1

i=n
- druhd mocnina sou¢tu naméfenych hodnot: (Z xij

i=1
1 i=n 2
- a potom —(inj
N\

i—n ien 2
- rozdil soucti: SC = Z(xl.)2 - l(z xij

i=1 n\'io

SC

- odhad rozptyld skutecnych obsahti baleni v davce: v = "
n f—

- odhad smérodatné odchylky skutecnych obsahti baleni v davce: s= Jv
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Piejimaci a zamitaci kriteria pro davku hotovych baleni pro

MP 005

kontrolu stiedni

hodnoty:
Kritéria pro nedestruktivni zkouSeni
Rozsah davky Rozsah vybéru Prejimaci kriterium Odmitnuti
100 az 500 30 X >0,-0,503 s X < On-0,503s
> 500 50 X >0.-0379s X <0.-0379s
Kritéria pro destruktivni zkouseni
Rozsah davky Rozsah vybéru Ptejimaci kriterium Odmitnuti
Jaky(lio?gor;()éet 20 X>0,-0640s | x <0.-0,640s
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MP 005

Priloha 5 - neobsazena
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MP 005

Priloha 6 - normativni

Stanoveni mnozstvi vvrobku v baleni HBZ

6.1
6.1.1

Stanoveni hmotnosti
Vhodné vahy

Viahy vhodné pro metrologické kontroly HBZ jsou takové, jejichz hodnota dilku nebo
ovétovaciho dilku neni vétsi nez uvadi tabulka.

brutto hmotnost ,,m*“ HBZ v g | maximalni déleni nebo ovétovaci dilek v g
m< 25 0,01
25<m <1000 0,1
1000 < m < 5000 1,0
5000 < m 2,0

Pojem maximalni déleni se tykd mechanickych vah, u nichz neni ovéfovaci
dilek udan, anebo vah, které nemaji hodnotu dilku ptedem déanu. U elektronickych vah
se hodnoty v tabulce tykaji zdsadn¢ ovérovaciho dilku.

Viéhy s hodnotou ovétovaciho dilku 0,01 g (tedy s hodnotou dilku stupnice 0,001 g) je
nutno pouzivat v pfipadech velmi malych baleni (v praxi méné nez 20 g) a v ptipadech
urovani hustoty vyrobku za ucelem kontroly deklarovaného objemu hmotnostni
metodou.

6.1.2 Umisténi vah

Pii umistovani vah je nutno se vyhnout ruSivym vlivim okolniho prostfedi na
vysledek meéteni. Pii pouziti vah v mobilnich méficich mistech (naptf. v méficich
vozech) nebo pfi umisténi v blizkosti béZicich strojii by se pod vdhy mély umistit
prvky absorbujici chvéni. Pired zacatkem kazdé tady meéfeni se musi prezkouset
spravnost vah pii zatizenich, odpovidajicich hmotnosti brutto a hmotnosti tary
kontrolovanych baleni HBZ. K tomuto maji byt pouZzita etalonova zavazi nejméné
tiidy F>.

6.1.3 Posouzeni tary
6.1.3.1 Vseobecné

Pti metrologické kontrole HBZ z probihajici vyroby (podle 2.4.2.1) se potfebné obaly
pro stanoveni tary pokud mozno odebiraji ze vstupu do plniciho zafizeni.

Pti zkousSce po vyrobé, ptip. zabaleni (podle 2.4.2.2), se obaly pro stanoveni tary
odebiraji ze zasob, které jsou v subjektu k dispozici, ptip. ze skladu. Pfitom se vSak
musi zajistit, aby se jednalo o obalovy material, ktery odpovida tomu, ktery byl pouzit
pfi stanoveni brutto hmotnosti HBZ (stejnd dodavka, stejna vyrobni Sarze materialu).
Pro stiedni tdru se obvykle pouzije méfeni 20-ti vzorkli oball. Ptipustné je, neni-li
ptedchozi ustanoveni pouzitelné, i stanoveni stfedni tary z 10-ti vzorkl obalt.

Ve vyjimecnych piipadech, pokud neni k dispozici zadny odpovidajici obalovy
material pro stanoveni tary, se ziskaji hodnoty tary ,,destrukci® hotovych baleni. Toto
opatfeni se omezuje na zkousku primérné hodnoty tary z 5-ti vzorkd. Pokud je
pramérnd hodnota tary v poméru k brutto hmotnosti velmi malad ( < 1 % ), mize byt
vyjimecné dostacujici stanoveni tary i ze 2 vzorki (napf. ,.kalibrovana® driibez nebo
chléb).
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6.1.3.2 Rozptyl tary

Pokud je rozptyl tary tak velky, ze se musi zjistovat hmotnost kazdého prazdného
obalu, musi se odebrané prazdné obaly ocislovat kontinudlni fadou ¢isel.

Na rozptyl tary se nemusi brat zfetel, pokud primérna hmotnost tary neni vétsi nez
10 % jmenovitého mnoZstvi obsahu baleni HBZ.

Rozptyl jednotlivych hmotnosti tary se rovnéz miize zanedbat, pokud standardni
odchylka 20-ti (resp. 10-ti) zkousenych hmotnosti tary neni vétsi nez 0,25 nasobek
dovolené zaporné odchylky jmenovitého mnozstvi obsahu baleni HBZ.

Pokud se tara skladd z hmotnosti vice dilti, mohou se tyto dily libovoln¢ a bez systému
slozit. Dily hmotnosti tary, které nejsou k dispozici jako jednotlivé dily (napft. cin pro
pajeni, lepidlo pro lepeni), mohou byt zohlednény tak, ze se pfevezmou udaje balirny
o jejich spotiebé pii technologickém procesu baleni.

6.1.3.3 Zvlastni pripady
U cukrovinek, které se vedle prodeje v hotovych balenich prodavaji také v souladu
s béznymi obchodnimi zvyklostmi jednotlivé jako volné zbozi v jednotkach hmotnosti,
patii jednotlivy obal (i kdyz je vicevrstvy) k hmotnosti netto.
Toto se tyka mimo jiného:
- bonboni vsech druhi,
- karamel,
- pralinek,
- cokoladdového zbozi v malych kouscich.

Drzatko u lizatek se rovnéz pocita do ¢isté hmotnosti.

U uzenin se do Cisté hmotnosti pocitaji také:

- obaly uzenin jako jsou ptirodni nebo um¢la stieva,

- vazani koncti uzenin (textilni $nara, drat, klipsy, atd.),

- ochranné povrchy vyrobené ponofovanim a navlékanim, pokud jejich tloustka
nepiekro¢i 1 mm,

- kofteni a zrnka koteni, které se nachazeji mimo obal uzeniny.

Do cisté hmotnosti se nezapocitava napt.:

- kazdy dalsi druh obalu, jako papirové obaly a obaly zumé¢lé hmoty, sacky
z textilni tkaniny, obaly ze smrstovacich folii,

- etikety, poStovni pasky a plomby,

- formy na pastiky, na syr s masem apod.

U syrt patii pfirodni klira vSeobecné k Cist¢ hmotnosti. Uméla kiira patii také k Cisté

hmotnosti, pokud nahrazuje funkci kiiry pfirodni. To je ptfipad u ponotovacich hmot

pro n¢které druhy krajenych syrt apod.

K ¢isté hmotnosti u mékkych syri a syrt z kyselého mléka patii oblozeni s ofechy,

kotenim apod.

Do ¢isté hmotnosti se nepocitaji napt.:

- obaly z papiru, kovu, folie z umélé hmoty nebo textilie,

- obaly z listli nebo ¢asti rostlin.
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6.2
6.2.1

6.2.2

6.2.3

MP 005

Stanoveni objemu
Véhova metoda

Hodnoty objemu vdhovou metodou se stanovuji vaZzenim podle ¢l. 6.1 se stanovenim
prumérné hustoty (mérné hmotnosti) podle ptilohy ¢. 8 tohoto MP.

Pii metrologické kontrole probihajiciho procesu plnéni se musi provést pro stanoveni
objemu vézeni tary, vazeni brutto hmotnosti vzorkit HBZ a urc¢eni hustoty. V piipadé
ukoncené vyroby, stejné jako pti odbéru ze skladu, se musi odebrané vzorky baleni
HBZ podrobit kontrole destruktivni metodou (pii dodrZzeni omezujicich podminek pro
uplatnéni této metody kontroly).

Objemova metoda

Uplatni se u vyrobkd, jejichz hustota se efektivné neda stanovit.
Jedna se napft. o nasledujici vyrobky:

- ovoce naloZené v alkoholu,

- lihoviny s ovocem uzavienym v lahvi,

- lihoviny s vykrystalizovanym cukrem,
- hotové polévky s oznacenim objemu.

Postup metrologické kontroly je stanoven v ¢l. 9.4 a 9.5 tohoto MP.

U praskovych vyrobki s ozna¢enim objemu, napt. 1é¢ebné Caje, plati postup podle ¢l.
9.8 tohoto MP.

Méteni pomoci kontrolni Sablony

6.2.3.1 Tato metoda se v zasadé provadi pouze u lahvi pouzivanych jako odmérné obalové

nadoby (ve smyslu vyhlasky MPO ¢. 331/2000 Sb.), a to plnénych pivem, vodou,
mineralni vodou, vodou sycenou kysli¢nikem uhli¢itym, limonadami apod. Stanoveni
objemu se v tomto piipad¢ provadi kalibrovanymi kontrolnimi Sablonami. V ptipadé
spord, negativnich vysledkii metrologickych kontrol HBZ, ale i k pribéznému
statistickému potvrzovani vysledki métfeni objemu Sablonou, se provadi validace
vysledki hmotnostni ¢i objemovou metodou (zpravidla destruktivni zkouskou).

6.2.3.2 M¢éieni zarovnané¢ho objemu lahve

6.2.4

Pokud je pfi reklamacich vysledkt zjisténych ptfi metrologickych kontrolach (podle ¢l.
6.2.1 a 6.2.3 tohoto MP) balirnou vyzadana zkouSka méieni zarovnané¢ho objemu
lahvi, protoze vznikla domnénka, e jsou malé, musi se postupovat podle MP CMI pro
lahve jako odmérné obalové nadoby (viz ¢l. 6.2.4).

Lahve jako odmérné obalové nadoby (ve smyslu vyhlasky MPO €. 331/2000 Sb.)

Tato oblast je popsana samostatnym metrologickym piedpisem CMI (MP 006). Pro
ucely tohoto MP se uvadéji pouze nékteré zakladni informace:

Obaly z materiali s tvarovou stalosti a s tvarem lahve jsou odmérnymi obalovymi
nadobami, pokud odpovidaji pozadavkim vyhlasky MPO ¢. 331/2000 Sb. Jako
tvarovée stalé se pak oznacuji tehdy, kdyz se jejich tvar po naplnéni viditelné nezméni.
Ustanoveni tykajici se lahvi jako odmérnych obalovych nadob jsou zejména zamétena
na:

- velikost jmenovitého objemu a zarovnané¢ho objemu,

- tvarovou stalost,

- pozadavky na piesnost zarovnaného objemu,
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- znacku vyrobce,
- dalsi udaje, uvadéné vyrobcem na lahvi,
- postup metrologické kontroly lahvi.
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MP 005

Priloha 7 - normativni

Metrologicka kontrola v dobé vyroby a zohlednéni ibytku mnoZstvi

7.1

7.2

Data vyroby HBZ

Metrologické kontroly mnozstvi HBZ musi byt provedeny co nejdiive po zjisténé
dobé& vyroby (viz ¢l. 2.4.1 tohoto MP). Doba vyroby mtize byt zjiSténa u odpovédného
pracovnika, pfip. z vyrobnich podkladi. Povinnost odpovédného pracovnika podat
informaci vyplyva ze zékona.

U krajenych salamii, které jsou nebalené, prip. balené v celofanu, je doba vyroby
casovy okamzik, kdy je hotové dozravani a salam je timto podle prislusnych predpisii o
potravinach mozno prodavat. Pokud existuje podezieni, zZe jsou nevyzralé salamy
drzeny na sklade pro prodej a jiz byly oznaceny hmotnosti, musi byt mozno urcit dobu
vyroby podle prilohy ¢. 11 tohoto MP.

Zohlednéni ubytku

Nekteré vyrobky, obzvlast takové, které jsou baleny v obalech propoustéjicich
vlhkost, podléhaji ubytku hmotnosti vysouSenim. Je-li metrologickd kontrola HBZ
provadéna pozd€ji nez v dobé vyroby stanovené timto MP, musi se pomoci
korekénich faktorti zohlednit u urcitych vyrobki, obzvlast u importovaného zbozi, u
vSech hotovych baleni ubytky hmotnosti, vzniklé jako ztraty po dobé vyroby, a to
korigovanim hodnoty jmenovitého mnozstvi a jeho ptipustnych odchylek.

V ptiloze €. 12 jsou uvedeny nejvyssi hodnoty zohlednéni ubytku u urcitych vyrobka
stanovené v zavislosti na jmenovité hmotnosti.
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Priloha 8 - normativni

Stanoveni hustoty

8.1 Vseobecné

Protoze méfeni hustoty media je ovliviiovano rtznymi chemickymi a fyzikalnimi
veli¢inami, mé pro spravnost a reprodukovatelnost vysledkti méfeni zasadni vyznam
vybér nejvhodnéjsich méficich metod a postupti.

8.2  Zkratky a pojmy

V uvadénych vzorcich znamena:

o
PG

PL
pw
o

m'r

m'w

Vo

g

hustota zkouSeného vyrobku pti 20° C

hustota materialu zavazi, pc = 8 g / cm® (jednotliva samostatna zavazi, do vah
zabudované regulacni zavazi, u elektronickych vah justovaci zavazi),

hustota vzduchu,
hustota vody,
hustota ukazana areometrem,

hodnota hmotnosti, které odpovida vztlak ponorného télesa ve zkouSené
kapalin¢, pifip. hodnota hmotnosti néplné¢ meéfticiho zafizeni (pyknometru,
kyvety, odmérného vélce),

hodnota hmotnosti mnozstvi vody, naplnéné¢ho do lahve s oznacenim vysky,
ptip. do lahve jako pyknometru,

hodnota hmotnosti kapaliny, obsazené v jednotlivém hotovém baleni HBZ,
znamy objem ponorného télesa, pyknometru nebo kalibrovaného vélce,
objem napln¢ jednotlivého hotového baleni HBZ,

korekce udaje areometru v g/ml,

vzdalenost mezi dilky na stupnici areometru v cm,

ovéiovaci dilek vah (pfip. shodny s hodnotou dilku d),

prumér valce areometru v cm,

zmeéna hustoty, kterd odpovida vzdalenosti mezi dilky v g/ml (hodnota dilku
stupnice),

povrchové napéti, pro které je areometr nastaven v mN/m,
povrchové napéti zkouSené kapaliny v mN/m,

tihové zrychleni, g = 9,81 m/s?

8.3  Vhodna méfidla a postupy méteni hustoty

Vhodna meéftidla a postupy méieni hustoty jsou uvedena v nésledujicim piehledu, dle
klasifikace.

Je mozno pouzit i1 jind méfidla hustoty nez zde uvedend, pokud CMI zjistil
odpovidajicimi méfenimi, ze méfici pfistroj nema vétsi chyby nez zde uvedena
srovnatelnd métidla.
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8.3.1

8.3.2

8.3.3

8.34

8.3.5

MP 005

Meéfeni areometrem

Pro tento postup jsou potiebné nasledujici méfici prostredky:

- areometr,

- teplomér,

- termostat,

- valec s vySkou asi 55 cm a vnitfnim primérem 7 cm pro naliti kontrolované
tekutiny (v horni tietin€ bez bublin a Smouh).

Me¢fteni pyknometrem

Pro tento postup jsou pottebné nasledujici métici prostredky:

- pyknometr z kovu nebo skla se jmenovitym objemem 100 ml,

- pyknometr ze skla odolny tlaku se jmenovitym objemem 10 ml,

- vahy tfidy ptfesnosti I nebo Il — maximalni zatizeni 500 g —
s ovéfovacim dilkem e nebo hodnotou dilku d < 10 mg pfi pouziti pyknometru s
10 ml yjmenovitého objemu,

oveéfovacim dilkem e nebo hodnotou dilku d < 100 mg pfi pouziti pyknometru se
100 ml jmenovitého objemu,

- teplomér s délenim nejméné 0,1 ° C,

- termostat.

Meéfeni ponornym télesem

Pro tento postup jsou pottebné nasledujici métici prostredky:

- ponorné téleso (Gamma-koule) se jmenovitym objemem 100 ml nebo 10 ml,

- teplomér jako v 8.3.2,

- vahy tfidy pfesnosti I nebo II,
ovétovaci dilek e nebo hodnota dilku d < 100 mg u télesa s objemem 100 ml,
ptip. ovéfovaci dilek e nebo velikost dilku d < 10 mg u télesa 10 ml,

- termostat,

- stabilni sklenénd nadoba s vyskou cca 10 cm a dostate¢nym primérem tmérnym
velikosti ponorného télesa a pfiméiené mensi nadoba pro mensi ponorné téleso.

Me¢teni hydrostatickymi vahami

Pro tento postup jsou pottebné nasledujici métici prostredky:

- hydrostatické vahy se sklopnym zatizenim 30 g (jmenovity objem = 10 ml),
ovétovaci dilek e nebo hodnota dilku d vah < 5 mg,

- teplomér jako v 8.3.2,

- termostat.

Me¢teni sklenénymi lahvemi s oznacenim vysky nebo sklenénymi lahvemi jako
pyknometry

Pro tento postup, pouzitelny jen u vyrobkl v lahvich s dostate¢né Stihlym hrdlem, jsou

potiebné nasledujici méfici prostiedky:

- vahy tfidy ptfesnosti I nebo II — maximalni zatizeni do 10 kg — ovétovaci dilek e
nebo hodnota dilku d < 100 mg,

- teplomér jako v 8.3.2,

- termostat.
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8.3.6

8.3.7

M¢teni odmérmym valcem

Pro tento postup jsou potiebné nasledujici méfici prostredky:

- odmérny valec 0,5 1,

MP 005

- vahy jako v 8.3.2, ale maximalni zatizeni do 1 kg (e nebo hodnota dilku d < 50

mg),
- teplomér jako v 8.3.2,

- termostat.

Me¢teni kyvetou s kryci deskou

Pro tento postup jsou potiebné nasledujici méfici prostredky:

- kyveta s kryci deskou, jmenovity objem (3 — 4) ml,

- vahy tfidy pfesnosti I s ovéfovacim dilkem e nebo hodnotou dilku d < 1 mg,

- teplomér jako v 8.3.2,
- termostat.

1 vhodny

2 vSeobecn¢ dostatecné vhodny

3 vhodnost ovétit od ptipadu
k ptipadu

4 pouziti nedoporucené

5 nevhodny/nemozny

*) pro aerosoly zvlastni provedeni odolné
tlaku

areometr

sklenény pyknometr *)

ponorné téleso

sklenéna lahev s vyzn.vysky

sklenéna lahev drzici tvar

odmeérny valec

elektronicky hustomér

tekuté potraviny (kromé napoji)

w

w
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“ | hydrostatické vahy
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N

—_—

W

napoje bez kysli¢niku uhli¢itého (tiché napoje),
pfip.odkarbonizované napoje
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—_—

[\S]

—_—

N

N

—_—
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prihledné napoje, siln¢ karbonizované
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8.4 Postup stanoveni hustoty

8.4.1

8.4.2

8.4.3

Vseobecné

Pfi stanoveni hustoty a objemu pomoci vazeni se musi brat zietel na vztlak stavajiciho
mnozstvi vyrobku, pfipadné¢ mnozstvi vody, stejné jako zavazi, potiebnych ke
zkouskam. Pii pouziti silové kompenzovanych vah (pérové vahy, elektromechanické
vahy) se musi zohlednit vztlak zavazi, kterymi byly vahy nastaveny.

Jestlize ma prostiedi pii kontrole teplotu mezi (18 a 23) ° C pfi tlaku (975 az 1040)
mbar, muze byt pfedpokladana primérna hustota vzduchu pr = 0,0012 g/ml. Pokud je
hustota zavazi (7,8 az 8,4) g/ml (zavazi z oceli nebo mosazi) nebo pokud byla sladéna
s obvyklou hodnotou vazeni, mizeme pocitat s primernou hustotou pc = 8,0 g/ml.
V nasledujicich odstavcich jsou uvedeny jak ptesné vzorce, tak také vzorce empirické,
u nichz je uvazovano s hodnotami pr = 0,0012 g/ml a p; = 8,0 g/ml.

Vztazna teplota

Vztazna teplota 20 °C plati pro vSechny postupy stanoveni hustoty (vyjimka: zkouska
zmrzliny dle ¢l. 7.7 tohoto MP). M¢tidla hustoty, piip. vzorky se musi ustélit na
vztazné teploté¢ béhem asi 30 min. To neplati pro elektronicky hustomer.

Ustaleni teploty se mlize uskutecnit ve zkuSebni mistnosti, v termostatu nebo ve vodni
lazni (nejméné 10 1), pficemz by se teplota méticich piistrojti a vzorki béhem zkousky
nem¢la lisit od teploty ve zkusebni mistnosti o vice nez 1 °C.

Ptipravné prace

Pted stanovenim hustoty by se mély dily, které ptijdou do styku s méfenou tekutinou
peclivé ocistit nasledujicimi Cisticimi prostfedky, které po odpafeni nesmi zanechat
zadné usazeniny.

Mg¢fici pfistroje z kovu i ze skla se pecliveé vycisti povrchové aktivni Cistici kapalinou,
dobte se vyplachnou destilovanou vodou, pak se vyplachnou tékavym rozpoustédlem
rozpustnym ve vod¢, napi. acetonem a vysusi se. Stopy vlhkosti se odstrani proudem
¢istého vzduchu, je-li to nutné. Obvykle mtze byt méfici pristroj vyc€istén vymyvanim
vhodnym rozpoustédlem.

Poznamka pro méfidla ze skla: Jestlize povrchové aktivni Cistici kapaliny neumozni
potfebné vycisténi, smi byt pouzit Cistici roztok chromsirové smési, tj. silna kyselina a
silné oxidac¢ni ¢inidlo. Pfi jejim pouziti musi byt dodrzena nejvyssi opatrnost.

Vhodna rozpoustédla:

Kontrolované latky Rozpoustédla
- oleje, mineralni oleje apod. technicky benzin
- sttedné viskozni latky etylalkohol

(napft. pletové krémy)

- siln¢ viskozni latky aceton
(napt. vazelina)

- ¢terické oleje etylalkohol

- esence aceton.
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8.4.4 Odbér vzorku

Z kontrolovaného vyrobku se musi odebrat vzorek. Pii zkousce podle ¢l. 8.4.6 tohoto
MP se odebere 5 vzorki. Pokud se jiz prvni tii méfeni hustoty li§i o max. 0,003 g/cm’,
lze pouzit jako zjiSt€énou hustotu stfedni hodnotu ztéchto tii hodnot. Opakované
zkousky v ramci jedné metrologické kontroly se provadi s novym vzorkem stejného
vyrobku vzdy ze stejné Sarze.

Urcité fyzikalné-chemické vlastnosti vyrobkit vyzaduji promichéni vzorku, aby se
napf. latky s velkym podilem pigmentu a plnicich latek, jejichz hustota se silné¢ 1i$i od
objemovych hmotnosti pouzitych pojidel a rozpoustédel, upln¢ promichaly. Doba
michani vzorku mé pak trvat nejméné 8 min, podle vlastnosti, napt. thixotropie, také
déle. Vhodnymi opatienimi se musi zamezit eventuelnim ztratam rozpoustédel.

U karbonizovanych néapoji se nasledujicimi opatfenimi miize zamezit vyvijeni
plynovych bublin na ponorném télese:

- povrch ponorného télesa se navlhéi nebo vydrhne koncentrovanym
odmastovacim prostfedkem

- otafenim ponorného télesa drahou ve tvaru jemné spirdly se piipadné vzduchové
bubliny, usazené na dolnim pdlu, odstredi.

8.4.5 Ponorné téleso, pyknometr, kyveta a odmérny valec
8.4.5.1 Hustota

m’
p,= (=25 204 p,
pe Vo

8.4.5.2 Hustota (prakticky vzorec)

Py =0,99985- 7 40,0012 [g/ml]

o

kde: m’t  hmotnost naplné méficiho zatfizeni (pyknometru, kyvety, odmérného
valce) (g)
Vo vztazny objem métice hustoty (ml)

o) hustota kapaliny (g/ml)
8.4.6 Sklenéna ldhev s oznacenim vysky a lahev jako pyknometr
8.4.6.1 Hustota

!

m
Po :(pw _pL)'m_,T+pL

w
8.4.6.2 Hustota (prakticky vzorec)
V tomto vzorci se musi hodnota hmotnosti uvést v g. Pokud je teplota vodni naplné
(19,6 az 20,4) °C, muze se pocitat s hustotou vody pw=0,9982 g/ ml.

!

po =09970- 2400012 [g/ml]

My,
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8.4.6.3 Hustoty vody pfi riiznych teplotach:

8.4.7

8.4.8

Teplota ve °C | Hustota v g/ml | Teplota ve °C | Hustota v g/ml
15 0.9991 21 0.9980
16 0.9989 22 0.9978
17 0.9988 23 0.9975
18 0.9986 24 0.9973
19 0.9984 25 0.9970
20 0.9982

Areometr
Aby se zamezilo nespolehlivym vysledkiim méfeni timto méfidlem pro stanoveni
hustoty, je pti jeho pouziti tfeba dodrzovat nésledujici podminky:

- teplota béhem zkouSky se nesmi liSit o vice nez 10 °C od vztazné teploty
areometru,

- areometr lze pouzivat pro stanoveni hustoty pouze téch tekutin, pro které byl
nastaven,

- odecet je nutno provadét na hornim, ptip. dolnim okraji menisku podle nastaveni.

Pokud jsou i pfesto vyjimecné potiebné korekce, pak se hustota vypocita takto:
Po=p,+k

kde & je korekce, kterou se zohlediiuje odchylné povrchové napéti vyrobku vztazené k
povrchovému napéti areometru, a stanovi se takto:

k= 4y -7o) s
d-p,-g i
Na areometru se odecitd u prithlednych kapalin na dolnim okraji menisku na urovni
hladiny kapaliny, u neprtthlednych kapalin na hornim okraji menisku.
Ponorné t€leso ,,Gamma-koule*
Zjisténi hustoty touto metodou se provadi nasledujicim postupem:
- Stanovit hmotnost nddoby se zkousenou kapalinou mij.

- Ponofit pomoci drzaku ponorné téleso do kapaliny v nadobce (umisténé na vaze)
az po rysku na drzadle Gamma-koule a odecist udaj vahy mo.

- Provést vypocet hustoty kapaliny podle vzorce:

pp =22 o 0012+ 22 {yp —y.&j g/ mi]
Vi g Vs P
kde: mi hmotnost kontrolované kapaliny s nadobou

m2 hmotnost pii ponoiené Gamma-kouli

Vs objem ponorného télesa

7B vztazna hodnota povrchového napéti

LB vztazna hodnota hustoty

7 povrchové napéti kontrolované kapaliny
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o) hustota zkousen¢ kapaliny
D primér drzdku Gamma-koule
g tihové zrychleni

Stanoveni objemu

8.4.9.1 Objem vyrobku

P
V — m! . pG
Po ~ P
8.4.9.2 Objem vyrobku (prakticky vzorec)
V—m'099985 — 1 [g/mi]
po —0,0012

8.4.10 Stanoveni hustoty sypkych latek

8.4.11

U urcitych praskovych material a eventuelné granuli, které jsou znaceny dle objemu,
musi byt sypna hmotnost p> pro 1000 ml, ptip. 500 ml vzorku stanovena po nasypani
do specialniho pfistroje. (Informace viz I1SO 697).

M esp,
P 500 p: 1000

Stanoveni hustoty disperznich barev nebo podobnych vyrobk, feditelnych vodou

[g/ml]

Pti metrologické kontrole disperznich barev nebo podobnych vyrobku, které jsou
feditelné vodou a zahrnuji relativné velky podil vzduchu, se hustota stanovuje podle
michaci metody.

Pti pouziti odmérného valce se musi postupovat podle nasledujici metody:

8.4.11.1 Pristroje, pomocné prosttedky, Cinidla:

vahy tiidy presnosti II, e nebo d < 50 mg,
- odmérny vélec 500 ml nebo 1000 ml,

- elektricky michac,

- termostat,

- 100 ml stfikacka s hadi¢kou,

- destilovana voda.

Pted zkousSkou se musi stanovit objem magnetického michadla.

8.4.11.2 Provedeni zkousky

Michadlo vlozit do kalibrovaného valce.

Stanovit taru odmérného valce s michadlem ( pozor pii elektromechanickém vazeni na
magnetické piisobeni).

Ptipadné podlozit styroporovy blok.
Stanovit hmotnost m ;
Vilec naplnit destilovanou vodou z cca 40 %.

Stanovit hmotnost m >

34



MP 005

Vilec s vodou umistit na elektromagnetické michadlo a za stalého michani doplnit
pomoci stiikacky s hadickou kontrolovany vyrobek tésné pod znacku potiebného
objemu.

Stanovit hmotnost m ;

Doplnit destilovanou vodou az po znacku potiebného objemu, temperovat na 20 °C,
ptip. korigovat destilovanou vodou.

Stanovit hmotnost m 4

8.4.11.3 Vyhodnoceni:

8.4.12

Hmotnost vody: mw=(ma—mi )+(ms-m3)
Hmotnost vyrobku: Mp=m3—m2

Objem michadla:: V' r = pfedem zjisténa hodnota
Objem vody:

v, =" .0,99985
Pw ~ Pt

Objem vyrobku:
Ve =V =V + V%)

Hustota vzorku:

0y = % -0,99985+0,0012  [g/ml]

P

Stanoveni hustoty disperznich barev pti kontrole mnozstvi provadéné v balirné

8.4.12.1 Uvod

Vzduch, ptivadény beéhem vyroby disperznich barev, vcetné¢ vzduchovych bublin,
které vzniknou béhem plniciho procesu nebo se pii plnéni dostanou do méfice hustoty,
muze znehodnotit vysledek méfeni. Pro tento tcel 1ze pouzit nasledujici postupy, které
se lisi tim, ze metoda méfeni ,,bez fedéni pomoci kovového pyknometru davéa nizsi
hodnoty hustoty nez jaké lze povazovat za spravné a metoda s pouzitim tlakového
sklenéné¢ho pyknometru hodnoty vyssi. Naproti tomu tzv. ,michaci metoda“
(¢1.8.4.11), v tomto ptipad¢ s pouzitim kovového pyknometru jako odmérné nadoby,
dava realné hodnoty hustoty. Prestoze si lze vybrat, kterd metoda bude pouzita, je
,michaci metoda“ uznavana jako referencni a pouziva se prednostné pro provadéni
metrologickych kontrol HBZ. Pfi stanovovani hustoty disperznich barev je mozno
pouzit jako metodu ekvivalentni metod¢ referencni také stanovovani hustoty pomoci
ponorného télesa - ,,Gamma-koule*.

8.4.12.2 Princip

Stanoveni hustoty prostiednictvim stanoveni urcittho objemu vyrobku bez
vzduchovych bublin.

8.4.12.3 Piistroje, pomocné prostiedky, ¢inidla

- vahy tfidy ptesnosti I nebo II, hodnota e nebo velikost dilku d < 10 mg,

ovéteny kovovy pyknometr 100 ml nebo tlakovy pyknometr 100 ml, druh II CI,
termostaticka vodni lazen, 20 °C £ 0,3 ° C,
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- teplomér, cca (0 az 50) °C, déleni 0,1 °C,
- lahev s rozstiikovacem,
- savy papir,
- destilovana voda.
8.4.12.4 Vypocty

Referencni ,,michaci metoda“ podle 8.4.11

m, —m,

(Vy - 0,9970) — (m; —m,)

P, =0,9970- +0,0012 [g/ml]

Metoda ,,.kovovy pyknometr bez fedéni* a ,,tlakovy pyknometr*

0y = 0,99985 - % +0,0012  [g/ml]

0]
8.4.12.5 Provedeni

- Stanovit hmotnost m; prazdného kovového pyknometru, piip. prazdného tlakového
pyknometru.

- Ustalit teplotu disperzni barvy na asi 20 °C.

michaci metoda:

- Kovovy pyknometr naplnit asi ze 70 % disperzni barvou.

- Stanovit hmotnost mo.

- Disperzni barvu promichat s pfidanou destilovanou vodou a naplnit az po okraj.
- Stanovit hmotnost ms.

metoda stanoveni kovovym pyknometrem bez fedéni a tlakovym pyknometrem:

- Naplnit kovovy pyknometr nebo tlakovy pyknometr a tlakovy Sroub nastavit do
koncové polohy ( 10 bar ).

- Stanovit hmotnost m;.

Poznamka
Je mozno vzit v tvahu zbytek na michadle, a to takto:
ma=m>2-0,7.m4 (g)
m 4 = hmotnost zbytku michani na michadle (g)

Ptitom plati:
Lo hustota disperzni barvy, (g/ml)
m 1 hmotnost prazdného kovového nebo tlakového pyknometru ( g )

m2  hmotnost kovového pyknometru naplnéného asi ze 70 % disperzni
barvou; pii pouziti michadla korigovana hmotnost (viz poznamka)
pfipadné¢ Uplné naplnéného kovového pyknometru nebo uUplné
naplnéného tlakového pyknometru pii koncové poloze tlakového
Sroubu (10 bar), (g)
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m’2  nekorigovana hmotnost kovového pyknometru, asi ze 70 % naplnéného
disperzni barvou, s pouzitim michadla, (g)

m 3  hmotnost kovového pyknometru naplnéného destilovanou vodou ( g )
m 4  hmotnost zbytku michani na michadle (g)

Vo  hodnota znamého objemu kovového nebo tlakového pyknometru
z kalibra¢niho listu (ml)

8.4.13 Stanoveni hustoty vyrobkii v aerosolové forme

8.4.13.1 Vhodné pfistroje pro méteni hustoty

Nasledujici ptistroje pro méteni hustoty jsou vhodné, nemaji-li vétsi chybu nez + 1 %:

- elektronicky hustomér vybaveny ptipravkem pro upevnéni dozy s aerosolem.
Vhodné pro aerosoly, které neobsahuji Zadné lepici nebo pryskyricné latky a/nebo
mechanické castice, které pri strikani nevytvari Zadnou pénu a pro takové, u nichz
neni problematické cisteni upeviiovaciho pripravku a kmitajici trubicky.

- sklenény pyknometr se stupnici se zvySenou odolnosti proti tlaku, s uzaviracim
ventilem a ochrannou trubkou.

Hodi se obzvlast pro lakove aerosoly a pro takové aerosoly, které nemohou byt
zkousSeny elektrickym hustoméerem.
8.4.13.2 Stanoveni hustoty vypoctem

Hustota se musi stanovit vypoctem, pokud se jeji hodnota neda stanovit méfenim

pfistroji podle 8.4.13.1.

To zpravidla nastava v piipadech:

- pény (napt. holici a sprchové pény, masti, Slehacky),

- pudru a praska (napf. antiperspiranty),

- polyuretanové pény,

- ochranné vrstvy na podvozky pro automobily,

- zinkové praskové barvy,

- aerosolové dozy, které maji ventil v provedeni ,,Vph* (Vapour-Phase-Ventil).
8.4.13.3 Realizace méfeni hustoty
8.4.13.3.1 Elektronicky hustomér

Kromé pokynii ndvodu k pouZiti je nutno dbat nasledujicich zasad:
- pted upnutim do pfipravku se musi s dozou zattepat,
- doba ustaleni a méteni ¢ini kazdé cca 3 minuty,
- po kazdém meéfeni se musi cely systém ocistit vhodnym Cdistidlem a nésledné
vyfouknout ¢istym vzduchem.
8.4.13.3.2 Sklenény pyknometr se zvySenou odolnosti proti tlaku
Meéfeni je provedeno nasledujicim postupem:
Byl-li pyknometr vymyvan a obsahuje zbytky cisticiho prostredku, pak:
- naplnit nepatrnym mnoZzstvim plynu (cca 2 ml) z aerosolové dozy,
- nasadit ventil s trubici, pyknometr pevné uzavfit,
- plyn a kapalinu vysttikat, az v pyknometru nezlistane zadna ,,tekuta faze®,
Vlastni postup mereni:
- pyknometr v¢etné piislusenstvi zvazit (m 1),
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- zchladit v chladnicce,

- roztfepat aerosolovou dozu (zkouseny vzorek),

- nasadit adaptér na ventil zkousené dozy,

- pyknometr nasadit na zkouSenou dézu hlavou dola a tak dlouho pfepoustét, az se
dosdhne vyrovnani tlaku, pfip. pyknometr postupné nékolikrat ¢asem odpojit a
ochladit a zkouseny vzorek zahiat na max. 40 °C,

- pyknometr zvazit (m »),

- po vytemperovani pyknometru v termostatu na 20 °C, odecist objem (V),

- vypocitat hustotu podle:

m, —m
po=—7— lgml

- pyknometr vyprazdnit vystiikanim, otevtit a vycistit.

8.4.13.4 Vypocet hustoty

Hustoty surovin a ucinnych rozpustnych latek je tieba vSeobecné stanovovat podle

jednotlivych ¢lankt této ptilohy. Pokud toto neni mozné, mohou byt pouzity udaje o

hustoté¢ produkti dodané¢ vyrobcem HBZ. Hustota hnaciho plynu muize byt ziskana

z ptislusnych tabulek hustot.

Pti 0daji receptury stanoveném jako podil hmotnosti v % plati vztah:

kde:

oM smiSena hustota aerosolu v g / ml

AG,Bc,Zc podil pouzitych slozek jako podil hmotnosti v %
Av,Bv, Zvy podil pouzitych slozek jako podil objemu v %
P4 PB PZ hustoty pouzitych slozek v g / ml

Vypocetni vztahy nezohlednuji ani moznou zménu objemu pii smichani komponenti
ani hmotnost plynného obsahu nad zkapalnénym obsahem.

8.4.14 Opakované stanoveni hustoty vyrobkl

Pokud dojde v ramci metrologické kontroly HBZ ke zjisténi praimérného mnozstvi pod
piipustnou toleranci, tj. k tzv. ,,podplnéni, pak je mozné na zadost subjektu stanoveni
hustoty (kromé zkousky podle 8.4.6) opakovat.

Pokud jsou jednotlivé vysledky méfeni hustoty rozdilné o vice nez 3 tisiciny, je nutné
provést dal§i méfenti.

U hotovych baleni, kterd byla odebrana ze skladu, se toto opakované méieni musi
provést na obsahu ze dvou, pfip. tii, rozli¢nych hotovych balenich.
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Zohlednéni ,,oplachové® vody

Potraviny, obzvlast napoje, se do tychz oballl v n¢kterych piipadech plni i vicekrat a
tyto musi byt z hygienickych divodid ptfed naplnénim vyplachnuty. Voda, ktera
eventuelné v obalech ziistane, se pfi nasledném plnéni stane soucasti obsahu baleni.

Pfi stanoveni primérné hmotnosti tary se musi u obali, které na zakladé vyplachovani
obsahuji vodu, tento podil vody zohlednit.

Ucelné bude tento podil vody pti vypoétu primérného mnozstvi v baleni HBZ pficist
jako korekéni hodnotu k horni mezi ptipustnych hodnot primérného mnozstvi.

Podily oplachové vody se stanovi:
u obaltl se jmenovitym objemem > 400 ml:
0,1 g = 0,1 ml na 100 ml jmenovité naplné¢,
u obalil se jmenovitym objemem < 400 ml:
0,15 g = 0,15 ml na 100 ml jmenovité naplné.
Stanoveni hustoty napoje sycené¢ho CO»

Jako hustotu napoje sycené¢ho CO> lze vyuzit hustotu tzv. vytiepaného napoje. Pojem
hustota vytrepaného napoje nebo hustota ndapoje po vytFepani je v oblasti vyroby
sycenych napoji vcéetné minerdlnich vod, piva apod. béZzny a je jim oznaCovan
vysledek méfeni néapoje, ktery byl zbaven CO.. Za vytfepany napoj se povazuje
takovy, vnémz ani v klidu na sténach, ani pii ptelévani nejsou viditelné¢ bublinky
plynu. (Akceptovatelnost pouziti hustoty vytfepaného napoje pro metrologické
kontroly HBZ byla prokazana validaci metody na specializovaném pracovisti O CMI
CB v 5 a 6/2009).

1 Syceny néapoj je tieba zbavit COz, a to umisténim na tfepacce (po dobu stanovenou
manualem vyrobce zafizeni), nebo prelévanim, michdnim a odstavanim po takovou
dobu, az ve vzorku napoje nejsou ani v klidu, ani pfi ptfelévani viditelné bublinky
plynu.

8.4.16.2 M¢éteni hustoty je zapotiebi provést pii teploté prostiedi (20 £ 1) °C a teploté napoje

blizké 20 °C. K méfeni hustoty vytiepaného napoje Ize pouzit n€kterou z relevantnich
metod podle tohoto pitedpisu, jako napt. elektronickym hustomérem ¢i vazenim s
Gamma kouli a vahou sd = 1 mg a podle pouzit¢ metody a ptislusného Elanku této
kapitoly predpisu (v ptipadé Gamma koule ¢l. 8.4.8) se vypocita hustota napoje.
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Priloha 9 - normativni

Specifické kontrolni postupy

9.1
9.1.1

9.1.2

Zkousky hmotnosti pevného podilu (hmotnost po odkapani)
Definice pojmt

Nalevy: pouze nize uvedené kapaliny (vCetné jejich smési), pokud vzhledem k pevné
potravin€ maji pouze podiizeny vyznam, a proto nejsou urcujici pro nakup:

- voda, slana voda, slany lak, ocet, vodni cukrové roztoky stejné¢ jako ovocné nebo
zeleninové §tavy v ovocnych nebo zeleninovych konzervach,

- vodni roztoky soli, latek nahrazujicich cukr, sladidel a zeleninovych kyselin jsou
povazovany za nalevy, pokud je na hotovém baleni uvedena hmotnost pevného
podilu.

Pevna potravina: zpravidla podil vyrobku, ktery je majoritni pfi prezentaci vyrobku
pro ucely jeho nabidky, ndkupu a stanoveni hodnoty, jak vyplyvé z prodejniho
oznaceni. K pevnym potravindm se nepocitaji kotenici latky jako koteni, byliny a ¢asti
bylin, které se pfidavaji do ndlevu. Ddle k pevnym potravindm nepatii rostlinné
pridavky a ptisady (cibule, kousky okurek, atd.), a to také v ptipad¢, kdy jsou uvedeny
v seznamu ptisad. U potravinovych produktd, jako napt. smesi riznych zelenin, salatu
z musli, masa a zeleniny nebo zavinacu, které jsou oznaceny odpovidajicim prodejnim
oznacenim tvoii tato potravinovd smés dohromady pevny podil. U kysaného zeli,
cerven¢ho zeli a fazoli kvaSenych v mlécné kyselin€ tvofi pevnou potravinu z 90 %
pevné substance a 10 % ptirodniho kvasného laku.

Hmotnost pevného podilu: hodnota hmotnosti pevné potraviny (u kysané¢ho zeli,
cerveného zeli a fazoli kvaSenych v mlééné kyselin¢ z toho vypoctena hodnota — viz
predchozi odstavec) zjisténa postupem, popsanym dale v ¢l. 9.1.4 této ptilohy.

Odbér vzorkl pro metrologickou kontrolu HBZ

Vzorky pro metrologickou kontrolu jsou z davky odebrany v rozsahu stanoveném
prislusnou vyhldskou MPO (v€etné ustanoveni pro destruktivni metodu), pficemz
musi spliiovat ustanoveni ¢l. 2.2 zakladni ¢ésti tohoto MP,, stejna hotova baleni®.
Odbér vzorkt se provadi:

- u vyrobkll rybiho primyslu zpravidla pouze u vyrobce, z vyrobniho nebo
importniho skladu,

- uovocnych nebo zeleninovych konzerv, parki a ostatnich vyrobka u vyrobce, z
vyrobniho nebo importniho skladu, jiného skladu nebo z obchodu.

Ptepravni a skladovaci podminky pro odebrané vzorky jsou:
- u vyrobki rybiho primyslu
co nejvice klidna pteprava, bez silnéjSich pohybt vyrobku v nalevu. Jako teplota
pro uchovavani plati:
- normalni teplota okoli (10 az 25)°C, pokud nejsou uvadény zadné skladovaci
podminky,
- oznacena skladovaci teplota, pokud je uvedena.
- uovocnych a zeleninovych konzerv, parkl a ostatnich vyrobka
normalni pfeprava a normalni teplota okoli (10 az 25)°C.
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Meéfici a kontrolni prostfedky pro metrologickou kontrolu HBZ
vahy podle 6.1.1;

zkuSebni sito se dnem z draténych ok, primér 200, pfip. 300 mm, vyska 50 mm, podle
CSN ISO 3310 cast 1, velikost ok 2,8 mm, sila dratu d = 1,12 mm,;

panev se sitem s vytokovym hrdlem;
sklonné zatizeni pro nastaveni sklonu od 17° do 20°;
manipulacni nddoba vhodné velikosti.

Realizace méteni v ramci metrologické kontroly HBZ
Mg¢feni se provadi:
- u vyrobki rybiho primyslu zpravidla na mist¢ odbéru vzorki podle 7.1.2.

- u ovocnych a zeleninovych konzerv, parki a ostatnich vyrobkli zpravidla
v laboratotich CMI, ptipadné balirny.

Mgfeni se provadi v ¢ase od doby vyroby stanoveném pfilohou €. 11 tohoto MP.

Zkusebni teplota je teplota, platna pro skladovani (viz ¢l. 9.1.2 ). U baleni s celkovou
hmotnosti obsahu do cca 1000 g a u ovocnych a zeleninovych konzerv do 850 ml
objemu obalu nasleduje méfeni hmotnosti pevného podilu nardz, u vétSich naplni se
provede ve vice pfiblizné stejnych dilech.

U vyrobkt, jejichz nalev obsahuje pevné kotenici latky a rostlinné ptidavky (viz
¢l.9.1.1), se tyto latky nenechéavaji na situ odkapat. TotéZ event. plati pro vystoupeny
ztuhly tuk u parki. U okurkovych konzerv a vyrobkii rybiho primyslu se pro tento
ucel celkovy obsah baleni HBZ, piip. pouze tuhd potravina, pfedem pifemisti do
manipulacni nddoby, ktera je naplnéna nalevem nebo vodou a z ni se pevna potravina
pfimo pfemisti na sito. U zavinacu patii rostlinné casti, které se eventuelné¢ béhem
transportu a zkousky z vyrobku uvolni, k vyrobku, a musi se zahrnout do
odkapavajiciho pevného podilu.

Vlastni postup méteni:

9.1.4.1 Zjistit hmotnost pomocné nadoby (suché nebo vlhké) a panve se zkusSebnim sitem,

zvlhéenym nalevem, vytarovat vahu: urcena hmotnost mi

9.1.4.2 Sklon naklapéciho zafizeni nastavit na 17° az 20°.Panev se zkuSebnim sitem umistit

na naklapéci zafizeni; pomocné nadoba zistava na vaze.

9.1.4.3 Celkovy obsah, ptip. pevnou potravinu samotnou, vysypat nebo polozit na zkuSebni

sito, nasazené na zkuSebni panvi. Doba odkapani zaCina, jakmile se vyrobek nachézi
na zkuSebnim site.

9.1.4.4 Béhem doby odkapavani vyrobek vyrovnat tak, aby néalev mohl odtéci také z

pfipadnych ,.kapes a prohlubni* na vyrobku (obzvlast’ u rybich vyrobkl a pileného
ovoce), pripadné jesté odstranit existujici kotfeni a ptidavky.

9.1.4.5 Na konci doby odkapani dat panev se zkuSebnim sitem na pomocnou nadobu na vaze

a zjistit hmotnost: urcena hmotnost mo

Doby odkapani ¢ini:
- listovy Spenat, kapusta, kysané zeli, loupana rajcata 5 min (+305s)
- ostatni zeleninové konzervy stejné jako ovocné,

tzv. ,,kyselé* a s houbami 2 min (+ 30 s)
- vyrobky rybiho primyslu, parky, ostatni vyrobky 2 min (+ 30 s)
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9.1.4.6 Hmotnost pevného podilu po odkapani x4 (kromé u kysaného zeli, ¢erveného zeli a

9.1.5

fazoli kvasenych v mlécné kyseling) je:

Xy =my, —m (g]
Hmotnost pevného podilu x4 u kysané¢ho zeli, Cervené¢ho zeli a fazoli kvasenych v
mlécné kyseliné je:

B (m, —m,)
Xy = 0.9 [g]

Pokud zjistovani hmotnosti pevného podilu vyrobku (po odkapani) miize probihat
také méfenim hmotnosti nékolika dild; pak je hmotnost pevného podilu:

XA=Z(m2_m1) [g]
resp.

_ Z(mz —my)

X 4 0.9 [g]

Specifikace pro zjistovani hmotnosti pevného podilu pfi metrologické kontrole HBZ v
balirné

9.1.5.1 VSeobecné

Vyrobni provozy baliren jsou podle pravnich ptedpist (viz vyhlaska MPO €. 262/2000
Sb.) povinny prabézné¢ i namatkové kontrolovat vyrobni proces z hlediska hmotnosti
pevného podilu a shromazd’ovat a vyhodnocovat ptislusné zaznamy.

Dodatecné kontroly hmotnosti pevného podilu vSak nemohou splnit ucel aktivniho
fizeni spradvnosti mnozstvi z hlediska primérné hodnoty a dovolenych zapornych
odchylek, protoze smi byt provedeny teprve po urCit¢ dobé po naplnéni, piip.
sterilizaci. Teprve po této dobé mohou byt povazovany pochody vymény latek mezi
pevnou potravinou a nalevem za ukoncené. Témto okolnostem musi byt piizpisobena
vyrobni kontrola, t.j. kontrola v dobé pInéni, a ostatni typy kontroly.

S ohledem na to musi vyrobci HBZ (v ramci zaruceni primérné hodnoty mnozstvi
v baleni HBZ a dodrzeni dovolené zéporné odchylky hmotnosti pevného podilu)
zjisStovat a zaznamenavat prepocitaci Cinitel f z deklarované hmotnosti pevného
podilu A (uvedené na baleni) na potiebnou hmotnost v okamziku plnéni E. Tento
Cinitel:

E
/=

se musi stanovit a prubézné ovetovat jeho platnost pro kazdy vyrobek, velikost obalu,
teplotu a dobu pasterizace, pfip. sterilizace, stejné jako pfi zfejmych zménéch kvality
syrového zbozi. V priibéhu Casu tak vznikne soubor prepocitacich Cinitelt, které pak je
mozno pouzit pii plnéni obdobnych vyrobkli nebo syrového zbozi, piip. v dalsi plnici
sezong.

Riziko reklamaci z diivodu nespravného faktoru f jde zpravidla na tkor balirny, a
proto je tfeba proces zjistovani faktoru 7 i pro Gcely metrologické kontroly CMI
dokumentovat. Za timto ucelem se musi zaznamenavat aktudlni hmotnosti v dobé
plnéni a k tomu piislusné hmotnosti pevného podilu, které byly stanoveny ve
stanoveném Casovém intervalu po vlastnim baleni.

42



MP 005

9.1.5.2 Pouzité pfistroje
K provedeni metrologické kontroly HBZ musi byt pouzity pfistroje, popsané v 9.1.3.
9.1.5.3 Provedeni zkouSky pro stanoveni faktoru f

Hmotnosti pevného podilu se stanovi u 10 az 20 vzorkt baleni HBZ. U celkovych
hmotnosti obsahu baleni do cca 1000 g se zkouSka hmotnosti pevného podilu provadi
naraz, u vétsich néplni na nékolikrat.

Na zacatku doby odkapani se sklon zkusebniho sita musi nastavit na cca 17 ° az 20 °.
Plati doby odkapani, uvedené v 9.1.4.5.

Ke hmotnosti pevného podilu po odkapéani (s vyjimkou zavinacl) nepatii hmotnost
kofeni, bylin a eventualn¢ ostatnich pevnych piidavka.

Hmotnost pevného podilu po odkapani A4 je hmotnost vyrobku, odkapané¢ho na
zkuSebnim sité, jen u kysaného zeli, cerveného zeli a fazoli kvaSenych v mlécné
kyseliné je to 1,1nésobek této hmotnosti.

Stanoveny éinitelf se vypocte z 10 az 20 jednotlivych cCinitelt £, jako podil souctu
podil hmotnosti pfi plnéni a hmotnosti pevného podilu po odkapani jednotlivych
vzork, a poctu vzorki:

yE
7 A
f =

n
Pii pribézné kontrole pfedpokladané hmotnosti vyrobku v baleni, provadéné balirnou,
by obsahem zaznamt o kontrole mélo byt:

pramémy &initel f
velikost vybéru n, ktery je zdkladem pro stanoveni tohoto Cinitele,
standardni odchylka Cinitele,
datum zjiSténi.
Pti kontrole jednotlivych baleni pak musi byt:
E>f.A

9.1.6 Postup zkousky hmotnosti pevného podilu po odkapani s odstranénim ledové glazury
s jednotlivymi hluboce zmrazenymi rybami, raky a mékkysi s ledovou glazurou

9.1.6.1 Vseobecné / Rozsah pouziti

Pro hotova baleni s jednotlivé hluboce zmrazenymi rybami, raky a mékkysi s ledovou
glazurou je stanoven zkuSebni postup, ktery v zdsadé obsahuje odstranéni ledové
glazury u jednotlivych kusi vyrobku.

U hotovych baleni s vySe uvedenymi vyrobky, vcetné jejich ¢asti, piip. smesi z nich
zhotovenych, nesmi podil ledové glazury ptekrocit 20 % jmenovitého mnoZstvi. Vyssi
hodnoty nez 20 % se povazuji za neodpovidajici. Pro jednotlivé kusy s hmotnosti vétsi
nez 500 g stejné jako pro vyrobky, uzaviené v ledovém bloku, je dale uvedeny postup
jinak bézny nevhodny (viz 9.1.6.4.3).

9.1.6.2 Princip

Ponofeni obsahu hotového baleni - nebo jeho ¢asti - do vodni ldzné€ az do té doby, nez
odtaje ledové glazury, pficemz vyrobek sam musi zlstat zmrzly, aby se zabranilo
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chybnym méfenim ztratou §tav nebo nasaknutim vodou. K urceni optimalni doby tani
se nabizi posouzeni povrchu vyrobku hmatem. Jakmile je povrch matny, vysype se
vyrobek na zkuSebni sito, dale je hned osusen, aby se zamezilo znovunamrzani vody.
Véazenim se stanovi hmotnost (hmotnost po odkapani) ,,odlednéného* obsahu
hotového baleni.

9.1.6.3 Pfistroje, pomocné prostiedky
- mraznicka nebo pultovy mrazék k uskladnéni hotovych baleni; rozsah teplot od
-18 °Cdo -20 °C,
- vahy s ovéfovacim dilkem maximalné 0,1 g,
- nadoba pro vodni ldzeni s hmotnosti minimalné 10x vétsi nez je
zkouSené mnozstvi vyrobku,
- plocha miska, cca 40 cm x 30 cm,
- zkuSebni sito s draténym dnem dle 9.1.3 (bez ptislusenstvi),
- savy papir.
9.1.6.4 Provedeni zkousky
9.1.6.4.1 Vybér vzorkil pro metrologickou kontrolu

V balirné nebo skladu dovozce se vyberou vzorky pro metrologickou kontrolu
(nedestruktivni metodou) v pfedepsaném rozsahu a provede se jejich jednotlivé
zvazeni brutto.

9.1.6.4.2 Vybér vzorki pro dil¢i kontrolu

Z namétkové vybranych vzorkil se opét namatkové vybere 5 * hotovych baleni podle
9.1.2, zvazi a oznaci se hodnotami brutto hmotnosti. Pfi transportu nesmi teplota
téchto hotovych baleni byt vyssi nez—10 °C.

*) yychozi podet vzorkt, ktery eventuelné miize byt snizen nebo piip. musi byt zvysen.
9.1.6.4.3 Ptiprava dil¢i kontroly a vodni 1dzné

Aby byly pfipraveny definované podminky odtani ledové glazury, maji mit vzorky
hotovych baleni, na kterych se kontrola provede, teplotu -18 °C az -20 °C. Vodni
lazent ma mit objem nejméné 10ti ndsobku objemu vyrobku, ur¢ené¢ho k odtani. Pti
jmenovité hmotnosti baleni vétsi nez 500 g se musi toto mnozstvi rozdélit na zhruba
stejné dily o hmotnosti cca 500 g. Teplota vodni l4zn€ ma byt pfed vlozenim vyrobku
15 °C az maximaln¢ 20 °C.

9.1.6.4.4 Odtani ledové glazury a vypocet primérného mnozstvi ledu y.ep

Odtani ledové glazury se zpravidla provadi v laboratotich CMI, piipadné& laboratotich
balirny. Pokud je jmenovitd hmotnost baleni do 500 g, nasype se cely obsah hotového
baleni na sito a pak je zaroven se sitem ponofen do vodni lazné€. Pokud je napli vétsi
nez 500 g, nasype se do vodni 1azné jeho cast, odpovidajici asi max. 500 g. Sitem s
vyrobkem se tak dlouho ve vodni lazni pohybuje, az vyrobek klesne a povrch je
matny. Pak pravé dosSlo k odtani glazury. Podle velikosti jednotlivych dild €ini Cas
odtani glazury asi 15 az 45 s.

Sito s vyrobkem se poté vyjme z vodni l4zné€, nechéd kratce okapat a vyrobek se
naplocho rozlozi na savy papir, osusi a zjisti se jeho hmotnost.

Stfedni relativni podil ledové glazury 5-ti vzorkd, ptip. (5.f) dil¢ich casti se pii
zohlednéni platné tary vypocita:
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o) .)_/_.)_}Ab

yLed = —

100 /%/

Tento relativni podil ledové glazury je aplikovéan jako relativni podil ledové glazury
pro celou posuzovanou davku.

PyLed = PxLed

Absolutni hodnota pro primérny podil ledové glazury vyplyne z:

)?Led = f ’ FxLed
9.1.6.4.5 Vypocet hmotnosti x a X

Z hmotnosti tary 5-ti hotovych baleni v ramci ,,dil¢i* zkouSky se vypocte primérna
hmotnost tdry a povazuje se za primérnou hmotnost tary davky Xx, . Pro ziskani

hmotnosti obsahu x kazdého jednotlivého baleni se odecte od hmotnosti brutto
prumérna hmotnost tary. Vysledek plati pro primérnou hmotnost x .

X=Xp — Xy,

a

resp. X =Xz — Xy,
9.1.6.4.6 Vyhodnoceni metrologické kontroly

Pro primérnou hodnotu hmotnosti po odkapani plati:

Xap =X = Xpeq
prip.
Xap =Xp = Xgg = Xpeq
Pro posouzeni, zda jsou dodrzeny dovolené zaporné odchylky, se musi od kazdého
obsahu hotového baleni odecist podil ledové glazury.

Ptitom plati:

- index x odkaz na vybér vzorkl n, ptip. davku N
- index y odkaz na dil¢i zkousku s 5-ti balenimi
-X, X,V ,¥ hmotnosti naplné v g

- XBr, Xpr VBr, }Br hmotnosti brutto v g

- X7 X7a, VTa, )_/Ta hmotnosti tary v g

- XLed, XLed, VLed, ;Led hmotnostni podil ledové glazury v g

- Pited, P_yLed pramérny podil ledoveé glazury v %

- Xab, X, Vb, )7Ab hmotnosti po odkapéani v g
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Kontrola HBZ ve vicenasobnych balenich
U vicenasobnych hotovych baleni se zasadn¢ kontroluji jednotliva baleni HBZ.

U vicenasobnych baleni HBZ (kterd obsahuji vice jednotlivé balenych vyrobki), na
néz se celkové mnozstvi uvadi dodatecné, budou jednotlivé balené vyrobky
uvazovany a kontrolovany jako samostatna hotova baleni (napf. urcité sacky s ajem).

Vakuovana baleni a baleni plnéna plynem
Vseobecné

Vycerpanim vzduchu nebo naplnénim plynem u hotovych baleni vzniknou uzaviené
plynové prostory, jejichz rozdil hmotnosti k normalnimu okolnimu vzduchu vede ke
zkresleni pfi stanoveni hmotnosti obsahu baleni. Tak vykazuje vakuované baleni pti
kontrole hotovych baleni mensi hodnoty hmotnosti nez oteviené (napichnuté) hotové
baleni.

Zbozi balené v ochranném plynu je v pifipadé¢ vys§i mérné hmotnosti plynu
v porovnani ke vzduchu zdéanlivé tézsi v opa¢ném piipad¢ zdanlive lehci.

9.3.2 Stanoveni hmotnosti obsahu baleni

9.3.2.1 Pristroje

Véhy podle 6.1.1

9.3.2.2 Postup kontroly

9.4

9.5

Provede se korekce tary. K tomu ucelu se 5 baleni originalné zabali, poté otevie, necha
vyjit plyn a nasledné zvazi. Diference hmotnosti 4, se pouZije jako primérna korekce
tary.

m — "uzavi mna vzduchu

Tara se pak stanovi vypoctem:

mRT :mTara +A

m
Ovoce nalozené v alkoholu, znacené dle objemu

Protoze u téchto vyrobki, znacenych podle celkového objemu, neni mozné stanovit
hustotu, musi se provést piimé mefeni objemu. Jako vhodny se pouzije kalibrovany
odmérny valec s celkovym objemem 1000 ml, hodnota dilku 5 ml.

Lihoviny s ovocem uzaviené v lahvi, lihoviny s vykrystalizovanym cukrem

Zaviena lahev se temperuje na 20 °C a oznaci se vySka hladiny. Obsah se vyprazdni,
ovoce se rozkouskuje a vylije, ptip. se vylije krystalizovany cukr.

Zjisti se hmotnost m; prazdné, vysusené lahve.

Lahev se naplni vodou o teploté¢ 20 °C az po znacku. Zjisti se hmotnost m,. Objem se
vypocte:

_ (my, —m,) (ml)
0,9970
kde:
mj hmotnost prazdné lahve (g)
m> hmotnost lahve, naplnéné vodou (g)
V objem naplné (ml)
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Lahtidkové omacky, majonézy, hotcice, hotové polévky
Vseobecné / Rozsah pouziti

V ptipadech, u kterych neni moZzno stanovit hustotu béznymi pfistroji pro méfeni
hustoty, je mozno postupovat dle nize uvedenym zptiisobem.

Zpravidla se hustota vyrobku vypocitava ze tfi méfeni, pfiCemz se jednotlivé udaje
nesmi od sebe lisit o vice nez 0,003 g/ml.

Potiebné pristroje

vahy podle 6.1.1;

nadoba jako pyknometr (stalého tvaru, priihlednd, s rovnym okrajem o obsahu asi
200 az 300 ml, napt. kelimek z umélé hmoty);

- termostat (20 °C £ 0,3 °C);

- teplomér jako v 6.3.2;

- sklenéna tabulka s plnicim otvorem (¢ cca 15 cm, s 1 nebo 2 otvory);

- rozprasovac na vodu.

Postup méteni

- stanovit hmotnost prazdné nadoby (m;) a nadoby po okraj naplnéné destilovanou
vodou o teploté 20 °C (my), pti pouZzivani stejné piip. identické nadoby je mozno
brat rozdil (m2> - m;) jako konstantu,

- vyrobek temperovat v termostatu na asi 20 °C,

- nadobu naplnit asi ze 70 % vyrobkem — bez vzduchovych bublin b,

- stanovit hmotnost m3,

- nadobu s rozstiikovacem naplnit destilovanou vodou s teplotou 20 °C az po okraj,

- stanovit hmotnost my,

Poznamka V : Pokud se ned4 zabranit vzniku vzduchovych bublin, musi se vyrobkem

pfi plnéni do nadoby michat, takze vzduchové bubliny mohou uniknout. Musi byt
zohlednén 1 pfipadny zbytek na michadle.

Vypocet hustoty

Hustota se vypocte podle nasledujicich vzorct:

_ (my —my)-(py —p)
Pr= (my —m;)—(m, —my) o

Hustota pti zkusebni teploté 20 °C se vypocte z:
pw=0,9982 g/ml
oL = 0,0012 g/ml

(m; — m,

P, =0,9970- +0,0012  (g/ml)

(m, —m;)—(m, —my)

Poznamka: Zbytek na michadle muze byt zohlednén napr. takto:
ms =ms - 0,7ms

ms = hmotnost zbytku vzorku na michadle
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kde plati:

ol hustota vyrobku (g/ml)

PL hustota vzduchu (g/ml)

oW hustota vody (g/ml)

mj hmotnost prazdné naddoby jako pyknometru (2)

m> hmotnost nddoby po okraj naplnéné destilovanou vodou (g)

ms hmotnost nadoby, naplnéné vyrobkem asi ze 70 %, pii pouziti
michadla, kter¢ je po promichani vyjmuto, korigovana (g)

ms’ nekorigovand hmotnost nadoby, naplnéné asi ze 70 % vyrobkem pfi
pouziti michadla (g)

my hmotnost nadoby naplnéné po okraj destilovanou vodou (event. po
promichani, viz poznamku V) (2)

Poznamka: do hmotnosti se zahrnuje i hmotnost sklenéné tabulky

Zmrzlina
Zmrzlina v libovolnych nadobach

Objem zmrzliny se zjisti ze skladované¢ho zbozi za pouziti vody sledem podle
,metody ponofeni-vztlak®. Vnitini teplota zmrzliny mé byt nejméné - 18 °C.

Pouzité zkusebni a pomocné prostiedky :
Stanoveni objemu:

Na vahach vytarujeme nadobu, naplnénou potfebnym mnozstvim vody s ledem —
vidlice ponofena az po znacku 2. Zmrzlina, vyiata z obalu, se napichne na vidlici az
po znacku 1. Pfitom ma byt mnozstvi zmrzliny, kterd se oddéli spolu s obalem,
zanedbatelné malé. Po ponofeni aZ po znacku 2 se odecte udaj vah. Je dovoleno
provadét maximalné 5 ponotfeni na jednu napli vody s ledem.

Objem zmrzliny se vypocte podle nasledujiciho vzorce:

A
D
Via =g -————=Vg,
Pr =P

Muze se také pocitat s ndsledujicim zjednodusenym vzorcem:

Vi =mg-1,001-V,,

Pokud po vybaleni na obalu zistanou nezanedbatelné zbytky zmrzliny, pak se
eventuelné pouze sunda viko a vidlice se z boku zapichne do baleni. Objem obalu se
stanovi separatné také podle ,,metody ponoteni-vztlak®.

Tento objem je:

VP

a

o =mg 1,001V, ,
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kde:
Viea objem zmrzliny (ml)
me udaj vahy o hmotnosti (2)
PL hustota vzduchu = 0,0012 (g/ml)
06 hustota zavazi = 8,000 (g/ml)
PE hustota vody s ledem pfi 0 °C je 0,9998 g/ml,

pii +4 °C je 1,0000 g/ml
VGai, VGaz objem ¢asti vidlice,

ktera je ponotena po znacku 1, ptip.2 (ml)
Vpack objem obalu (ml)

Zmrzlina v dézach s objemem 5000 ml a vétSim

Za predpokladu, ze se jednéd o nadoby stalého tvaru, které pii naplnéni vodou s ledem
znatelné nezméni tvar, stanovi se objem zmrzliny vadZenim podle nasledujiciho vzorce:

Viea =1,001 [(mz -m )_ (m4 —my )]

kde:

mj hmotnost prazdné nadoby (2)
m> hmotnost nddoby, naplnéné po okraj vodou s ledem (2)
m3 hmotnost nadoby naplnéné zmrzlinou (2)
my hmotnost nadoby naplnéné po okraj vodou s ledem

se zmrzlinou (2)

. Mekka* zmrzlina

Pii zjiStovani objemu se hustota stanovuje pomoci kovového (hlinikového)
pyknometru podle 8.4.5. Pro hustotu p, plati:

_ mg .[_&j+
POy B =o I\ oo ) 7"

z toho je napf. pro teplotu zmrzliny — 5 °C

po =(0,01m, +0,0012)

kde:

me hmotnost naplné pyknometru (2)
Vo objem pyknometru pti 20 °C: 100 (ml)
p koeficient roztaznosti kovu (hliniku): 69 .10 ~° (1/K)
t zkuSebni teplota mékké zmrzliny °O)
to vztazna teplota pyknometru 20 °C (°O)
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9.8

9.9

9.10

9.10.1

9.10.2

MP 005

Praskoveé vyrobky balené v jednotkach objemu

U teéchto vyrobkl (napf. 1ékatské Caje, krmeni pro rybicky) se provede metrologicka
kontrola zjisténim hustoty sypké latky podle 8.4.10. Pii metrologické kontrole ve
skladu balirny nebo dovozce se pro stanoveni hustoty provede destrukcni zkouska
takového poctu hotovych baleni, jejichz celkovy objem c¢ini nejméné 1000 ml, ptip.
500 ml.

Bakteriologicky citlivé potraviny

Pti zkouSce hotovych baleni s bakteriologicky citlivymi potravinami, u nichz se musi
stanovit hmotnost kazdého jednotlivého prazdného obalu, nesmi byt vnitini prostor
prazdného obalu infikovan. U lahvi nesmi byt infikovano hrdlo lahve.

Textilni vyrobky balené v jednotkach hmotnosti (piize apod.)

Hmotnost se stanovi za podminek a postupy danymi ptisluSnymi technickymi
normami, jak je uvedeno dale.

Zmeéna hmotnosti s ¢asem

V kazdém ptipadé¢ se provadi piepocet hmotnosti zjisténé v obchodni siti na
normované podminky.
Naopak zas primérnd hodnota, ziskana pii metrologické kontrole vyrobce, pftip.

jednotlivé hodnoty, jsou vychozimi veliCinami pro vypocet ,,hmotnosti v obchodni
siti* a k tomu pfisluSnych mezi tolerance.

Laboratorni podminky
Pocet vzorkt (vlozeno do 1 vysouseci jednotky): 3
Celkova hmotnost: >35g¢g
Vysouseci teplota: (105az 115) °C
VysousSeci teplota u pfirodniho hedvabi: (135 az 140) °C
Dovolené kolisani vysouseci teploty pfi vlastni regulaci  + 1 °C
Prichod vzduchu pfistrojem (2 az2,5) m* / min
Stav vzduchu u saciho mista: teplota (20 £ 2) °C
rel. vlhkost vzduchu (65 * 2) %
Doba temperovani vysouseni plati jako ukoncené, kdyz

ubytek hmotnosti mezi dvéma vazenimi
v odstupu 10 minut neni vétsi nez 0,05 %
naposled zjisténé hmotnosti.

Nejvétsi hodnota déleni
nebo ovétovaciho dilku a maximalni zatizeni vah
10 mg pfi cca 1000 g max.zatizeni
1 mg pti cca 300 g max.zatizeni

Pro ,,stav vzduchu* a dobu temperovani dale plati:

Hmotnost zjisténa pii poslednim vézeni je hmotnost vysouSeni vzorku, pokud suchy
vzduch u saciho mista odpovidd normalizovanym pozadavkiim nebo jeho obsah
vlhkosti ¢ini 9,5 g = 1,5 g na 1 kg suchého vzduchu.

Jinak se musi vypocitat korekéni Cinitel
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kterym vynasobime hmotnost, zjisténou pii poslednim vazeni. Hodnota £ je:
k=c- (x L =X, )

kde:

X,  obsah vlhkosti vzduchu v normalnim prostiedi (9,5 g/kg suchého vzduchu)

x  obsah vlhkosti v pouzitém suchém vzduchu v g/kg suchého vzduchu,

stanoveny podle vzorce:
x, =0,662—2 P 10° (g/kg)
P=¢ Ps
¢  relativni vlhkost v %,

p  atmosféricky tlak v mbar,

ps tlak nasycenych vodnich par ve vzduchu vmbar pfi stanovené
vlhkosti vzduchu,

¢  konstanta zavisla na materialu pro 105 °C vysouseci teploty.

vlakno konstanta ¢
vlna 53.10*
,,mercerisovana‘““ bavlna 24. 10
viskéza a ,,Cupro* 48.10*

9.10.3 Stanoveni hmotnosti v obchodni siti

Stiedni ztrata vysousenim ve vysouseci jednotce

m ~ 878 100 (%)

g
Prtiimérnd hodnota hmotnosti v obchodni siti je:
— — 100+7
x=H=G, —~
T

Horni mez pfipustnych odchylek hmotnosti v obchodni siti €ini:

Hy=H+k-s (g

kde:
u, pramérna ztrata vysousenim (%)
g, prumérna hmotnost netto vysousSené jednotky (2)
g, priumérnd hmotnost vysuSeni vysousené jednotky (2)
En pramérna hmotnost netto (2)
H primérnd obchodni hmotnost (2)
r,  pramérny piidavek vlhkosti (%)
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H, horni mez piipustnych odchylek priimérné hmotnosti
v obchodni siti (2)
s odhad smérodatné odchylky skutecnych hmotnosti v ddvce (2)

k  koeficient rozdéleni

9.10.4 Zohlednéni toleranci u smiSenych a cizich vldken

V tomto piipadé se prepocitd s primérnym korigovanym ptidavkem vlhkosti 7, horni

mez ptipustnych chyb hmotnosti v obchodni siti 7/, novéna H|.

9.10.5 Ptepocet piipustnych zapornych odchylek

9.11

Dovolené zaporné odchylky se ptepocitaji takto:

100 +1,

Tyny = ulQ m (2) a
w2r = Lz 11(())(())—:__;: (2
kde:
Tuin dovolend zaporné odchylka pro hmotnost v obchodni siti
Tu2n dvojnasobnd zaporna odchylka pro hmotnost v obchodni siti
Tuio dovolend zaporné odchylka od jmenovité hmotnosti
Tu20 dvojnasobnd zaporna odchylka od jmenovité hmotnosti

Lepidla vcetné sekundovych

Pii provadéni metrologické zkouSky mnozstvi lepidla v hotovém baleni v balirné je
provedeno samostatné zjiSténi tary (kterd je z povahy véci vzdy stabilni) a stanoveni
hmotnosti vzorkl po naplnéni. Lepidla jsou balena z hlediska jmenovitého mnozstvi
jak v jednotkach hmotnosti, tak v jednotkach objemu; v ptipad¢ jmenovitého mnozstvi
stanoven¢ho jako objem se pouZije pro prepocet z Cist¢é hmotnosti vzorkt udaj o
hustot¢ lepidla uvedeny v materidlovém listu, resp. doloZzeny vyrobcem lepidla.

Pii provadéni metrologické zkousky vzorkd =z trhu, kterd je provadéna jako
destruktivni, je pro realizaci zkousky nutné vytesit dva problémy, a to:

- stanoveni tary a

- vpfipadé¢ jmenovitétho mnozstvi hotovych baleni v jednotkdch objemu i zjiSténi
hustoty lepidla.

Po stanoveni hrubé hmotnosti naplnénych vzorkt je pro zjiSténi Cisté hmotnosti lepidla
v baleni zapotfebi stanovit taru. Zejména u sekundovych (rychle schnoucich a
tvrdnoucich) lepidel je problém s vycisSténim tuby. Je aplikovan nésledujici postup:

- tubu s lepidlem zbavime uzavéru a rozstfihneme az k hrdlu;
- lepidlo vytieme co nejdikladnéji hadfikem;
- tubu vlozime do vhodné nadoby pfiméfené naplnéné piisluSnym fedidlem a pfii

dodrZeni bezpecnostnich pokynt ulozime na bezpecném misté; (pozndmka: volba
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fedidla a podminek uchovani musi byt vzdy provedena podle doporuceni
odborného pracoviste CMI pro chemické veliCiny — st. 6016);

- po uplynuti 24 hodin tubu vyjmeme z lazn¢ a znovu hadiikem ocistime dosucha; na
tubé nesmi byt viditelné pozlstatky lepidla — vizudlni kontrolu provedeme pfi
pouziti lupy.

Pokud jde o hustotu lepidla, obvykle vyuzijeme informaci jeho vyrobce zpravidla
prezentovanou v bezpecnostnim listu chemikalie (hustoty sekundovych lepidel se
pohybuji v hodnotach okolo 1,05 g/cm® az 1,06 g/cm’, resp. 1050 kg/m> az 1060
kg/m?).
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Priloha 10 - normativni

Zakladni zasady kontroly spravnosti mnozstvi u vyrobce HBZ

Tyto zasady podrobnéji rozpracovava samostatny metrologicky predpis.

10.1

10.2

10.3

Vseobecné

Pii vlastnich kontrolach balirny (vyrobce HBZ) neni systém kontroly mnozstvi
z hlediska odchylek a pravdépodobnosti jejich dodrZzovani nastaven na parametry
shodné s pozadavky pii metrologické kontrole HBZ provadéné CMI, protoZe nejsou
pfimo uplatnény maximalni meze dovolenych odchylek primémé hodnoty Xx,. Ve

smyslu vSeobecné uzndvanych pravidel systému fizeni jakosti (v€etné technickych
prostfedkll) jsou balirnou uplatiovany ruéni, poloautomatické nebo automatické
postupy kontroly spravnosti mnozstvi HBZ v baleni. Pouzity kontrolni postup by mél
byt pfizpiisoben poctu, cené a trznimu vyznamu vyrobenych hotovych baleni.

Dokumentace jakosti

Skutecné vysledky méfeni mnozstvi zbozi v obalech je tfeba dokumentovat minimalné
alespon pravodkami jakosti, které mohou mit podobu:

- kontrolni privodky bez vyznaceni vyrobnich toleranci;

- kontrolni privodky s vyznacenim vyrobnich toleranci;

- rozsifené kontrolni privodky s centralni archivaci zaznami;

- kontrolni privodky s vyhodnocenim rozpéti skutecnych hodnot;

- kontrolni privodky s vyhodnocenim rozpéti skutecnych hodnot a s vyznacenim
predepsanych vyrobnich toleranci;

- kontrolni privodky s vyhodnocenim stfedni hodnoty, rozpétim skute¢nych hodnot
a s vyznacenim piedepsanych vyrobnim toleranci;

- dokladu o primérmé hodnoté standardni odchylky.

Privodky jakosti a statistika

Zaznamy odpovidaji vSeobecné uznanym pravidlim statistického zajisténi jakosti.
V zésad¢ pruvodky jakosti a statistické vyhodnocovani vysledka spliuje dale uvedené
pozadavky:

Uplné denni nebo sménové protokoly zpravidla obsahuji:

- datum,

- jméno kontrolora,

- dobu provedeni kontroly,

- specifikaci stroje (linky),

- identifikaci vyrobku,

- pocet kontrolovanych vzorkl hotovych baleni,

- pocet nebo podil pod zapornou odchylkou (7%1) v %,

- pocet nebo podil pod dvojndsobnou zapornou odchylkou (7.2) v %,

- jmenovité mnoZzstvi,

- nastavené mnozstvi,

- hustotu (pfi hmotnostni kontrole mnozstvi HBZ, kter¢ je znaceno v jednotkach
objemu),
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10.5
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- primérnou naméfenou hodnotu mnozstvi v kontrolovanych vzorcich HBZ,

2
- primeérnou standardni odchylku jako s = 1’zs—l ,
n
- standardni odchylku vSech kontrolovanych baleni, vypoctenou dle vzorce:

2
n n
2
i=1 i=1

e n- (n - 1) ’
kde:
o n celkovy pocet zkousenych hotovych baleni
o xi zjisténé jednotlivé hmotnosti vybérové kontroly

- zacatek a konec provedeného vybéru vzorkid nebo ¢asovy rozsah,
- pocet kontrolovanych vzorki pro stanoveni tary,

- primérnou hmotnost tary,

- rozptyl tary (pouze pokud je hmotnost tary zdsadné proménnd),

- podpis kontrolora.

Jednotlivé protokoly ze vSech provedenych kontrol mohou byt denné zlikvidovany
pouze tehdy, pokud se vyhotovuji a archivuji souhrnné denni nebo sménové protokoly,
v jejichZ ramci se uchovavaji vysledky kontrol az do dalsi metrologicke kontroly
provadéné CML

Vyjimky

Vyjimky pii uplatnéni pozadavkli podle 8.2 a 8.3 mohou byt uplatnény pouze

v nejmensich subjektech a u HBZ snepodstatnym hospodarskym vyznamem.
V takovych ptipadech jsou postacujici jednoduché zapisy.

Zvl1astni ustanoveni

Pouzivani lahvi jako odmérnych obalovych nadob

Pti plnéni do lahvi jako odmérnych obalovych nadob je tfeba kontrolu provadét
s ovétenymi (piip. kalibrovanymi) méficimi Sablonami nebo odmérnymi nadobami:
- po kazdé zméné¢ druhu lahvi nebo napoje, pokud se za timto ucelem musi
meénit plnici zafizeni,
- se stanovenou ¢etnosti 1 v pfipadech, ze se béhem vyroby neméni plnici
zatizeni.
Tyto kontroly je tfeba dokumentovat.
Kontroly mnozstvi u malych vyrobnich davek, pfip. malych vyrobct
(laky, koteni, hiebiky)

Jako malé vyrabéné davky (Sarze) plati ty, které maji velikost nejvyse 1000 ks
hotovych baleni nebo takové, které mohou byt vyrobeny za méné nez 1 hodinu.

55



MP 005

Kontrola zpravidla sestava ze:
- Stanoveni rozptylu stroje; ma byt zjistovan v intervalech nejdéle 1 tydne.
- Nastaveni piedepsané¢ho mnozstvi na zacatku technologického procesu plnéni.

- Kontroly hustoty u lak; hustota musi byt dokumentovana pro ucely prepoctu objemu
a hmotnosti.

- Vizuélni kontroly béhem plnéni.

Statisticka kontrola mnozstvi vybérem

Neni-li mozné provadét pribézné pravidelné statistické kontroly mnozstvi béhem
vyrobniho procesu, je mozno provadét metrologickou kontrolu vybérem, a to nejméné
jednou za tyden u kazdého plniciho zatizeni. Vybér vzorki se provede takto:

davka N baleni vybér vzorki pro kontrolu n
nedestruktivni metoda destruktivni metoda
N<L150 5 5
151 < N<L500 20 5
501<N 20 8

Tyto kontroly je tfeba dokumentovat.

56



Priloha 11 - normativni
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Odchylky od stanovené lhity metrologické kontroly (od doby vyroby)

Vyrobek

Doba vyroby

uzené vyrobky; uzeniny, které po naplnéni do
obalu jsou dale opracovavany (uzeni, suseni
vzduchem, vafeni, peCeni)

hluboce zmrazené vyrobky, hluboce zmrazena
drtibez

jedlé tuky, které obsahuji vice nez 10 % vody

zaviena baleni s ¢erstvym ovocem nebo
zeleninou

brambory
7ivé moiské musle

zmrzlina

kusovéa mydla

lepidla obsahujici rozpoustédla

umisténi plomb, atd.

po Sokovém zmrazeni

po ukonceni druhého zabaleni v ptipravku pro
prodej jako baleni do folie, etiketovani,

az do 2 hodin po vytvarovani

az do 6 hodin po zabaleni

az do 6 hodin po zabaleni
az do 2 minut po zabaleni

po ztvrdnuti a po nejmén¢ dvoutydennim
uskladnéni v mrazicim boxu

az do 1 hodiny po vyformovani

az do 6 hodin po naplnéni

baleni HBZ se stanovenou hmotnosti

Obdobi pro vykonani metrologické kontroly

pevného podilu po odkapani od do
ovoce, zelenina a ostatni rostlinné potraviny |30 dni po sterilizaci datum minimalni
(krom¢ jahod, malin, ostruzin, kiwi) trvanlivosti

jahody, maliny, ostruziny, kiwi

vyrobky ze solenych ryb, an¢ovicky,
marinady, vafené rybi vyrobky, trvanlivé
rybi konzervy, musle, krabi, a ostatni

marinované pecené ryby

ostatni vyrobky

30 dni po sterilizaci

bezprostiedné po zaliti

48 hodin po zaliti

14 dni po zaliti

2 roky po sterilizaci

14 dni po zaliti

14 dni po zaliti

datum minimalni
trvanlivosti
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Priloha 12 - normativni

Maximalni hodnoty ztraty hmotnosti vysousenim (tzv. ubytek)

od doby vyroby (k ¢l. 7.2 tohoto MP)

MP 005

Vyrobek Druh 6h 12h 24 h 3 dny 1 tyden | 1 mésic
skladovani
od doby vyroby
kofenova zelenina K 0,1 0,1 0,2 0,5 0,8 1,5
N 0,1 0,3 0,5 1,5 1,8 2,5
E 0,2 0,4 0,7 2,0 2,6 4,0
kapustoviny K 0,1 0,1 0,2 0,5 0,6 1,0
N 0,1 0,3 0,5 1,5 2,1 3,5
E 0,3 0,5 1,0 3,0 3,5 4,5
cibulova zelenina K 0,1 0,1 0,2 0,5 0,6 1,0
N 0,2 0,4 0,7 2,0 2,5 3,5
E 0,2 0,5 0,8 2,5 3,0 4,0
listova a lodyhova K 0,2 0,5 0,8 2,5 4,2 8,0
zelenina N 0,2 0,8 1,6 5,0 8,0 15,0
E 0,4 0,8 1,6 5,0 7,1 12,0
plodova zelenina K 0,1 0,2 0,3 1,0 2,2 5,0
N 0,3 0,7 1,3 4,0 49 7,0
E 0,4 0,8 1,6 5,0 7,4 13,0
luskova zelenina K 0,1 0,2 04 1,2 3,0 8,0
N 0,3 0,7 1,3 4,0 5,2 8,0
E 0,4 0,8 1,6 5,0 5,6 -
peckové ovoce K 0,1 0,2 0,3 1,0 2,5 6,0
N 0,3 0,7 1,3 4,0 5,8 10,0
E 0,4 0,8 1,6 5,0 7,1 12,0
jadrové ovoce K 0,1 0,1 0,2 0,5 0,8 1,5
N 0,1 0,2 0,3 1,0 2,2 5,0
E 0,2 0,5 0,8 2,5 3,3 5,5
bobulovité ovoce, K 0,3 0,5 1,0 3,0 4.5 8,0
véetné lesniho N 0,4 0,8 1,6 5,0 6,8 11,0
E 0,5 1,2 2,4 7,0 8,5 12,0
pomerance K 0,1 0,2 0,3 0,7 1,4 3,0
N 0,2 0,4 0,7 2,0 2,9 5,0
E 0,3 0,5 1,0 3,0 3,9 6,0
citrony, grapefruity K 0,1 0,3 0,5 1,5 2,0 3,0
N 0,2 0,4 0,7 2,0 3,0 5,0
E 0,2 0,5 0,8 2,5 3,9 7,0
banany K 0,1 0,3 0,5 1,5 - -
N 0,2 0,5 0,7 2,5 - -
E 0,3 0,7 1,3 4,0 - -
skofapkové ovoce, K 0,1 0,1 0,2 0,2 0,4 0,8
ofechy N 0,1 0,1 0,2 0,3 0,5 1,0
E 0,1 0,2 0,3 0,5 0,8 1,5
rané brambory K - - - - - -
N 0,2 0,4 0,7 2,0 2,9 5,0
E 0,2 0,4 0,7 2,0 3,5 7,0
pozdni brambory K - - - - - -
N 0,1 0,3 0,5 1,5 2,0 3,0
E 0,2 0,4 0,7 2,0 2,6 4,0
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Vyrobek Druh l1h 2h 4h 6h 10h 24 h 72h | 1 tyden
sklado-
vani
od doby vyroby
baleny chléb,
nedéleny:
pSeni¢ny chléb 1,0 1,8 2,5 2,75 3,0 4,0
zitny a michany chléb 0,5 0,9 1,2 1,4 1,5 2,0
¢erny chléb 0,3 0,5 0,6 0,7 0,8 1,0
celozrnny chléb 0,2 0,3 0,4 0,5 0,7 1,0
hrubozrnny chléb 0,25 0,35 0,45 0,5 0,5 1,0
krajeny chléb: 0,5 1,0 1,2 1,4 1,5 2,0
tuky s vice nez K 0,03 0,06 0,12 0,16 0,23 0,45 0,62
10 % vody
mekké syry a syry K 1,0 2,0 4,0 8,0
z kyselého mléka a
plisiové syry (po
vyschnuti)
mekké syry a syry K 2,0 4,0
z kyselého mléka (ze
syrovatky)
mouka, krupice E 0,12 0,24 0,36 0,50 0,72 1,05 1,4
lepidla obsahujici E 0,01 0,02 0,07 0,15
rozpoustédla

- udaje v tabulkach jsou v setinach jmenovité hmotnosti;

- druhy uskladnéni:
K = skladovéni v chladnu
N = normalni skladovani v zavienych mistnostech s nucenym ob&hem vzduchu
E = jednoduché skladovéni v zavienych mistnostech bez nuceného vétrani
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Priloha 13a - informativni
Protokol ke stanoveni hmotnosti

Cesky metrologicky institut, oblastni inspektorat .........................

Nézev vyrobku: Jmenovitd hmotnost obsahu /g/:
Vyrobce/dovozce: Odbér vzorkt u subjektu:
dne: .............. Kym:..oooieiieieciieeee,
Stanoveni tary /g/: ! 2 3 4 > 6 7 8 0 10
Zavér:
- tara stabilni...... g 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
- rozptyl tary se
zanedbiva Stary g ;téry 2|10 %Qn g | Pozndmka:

- tara jednotliva 0.25TU; g

C. | Hmotn. |[Hmotn. |Hmotn. | C. | Hmotn. |Hmotn. |Hmotn. | .| Hmotn. |Hmotn. |Hmotn.

brutto /g/ | tary /g/ ) | netto /g/ brutto /g/ | tary /g/ * | netto /g/ brutto /g/ | tary /g/ ® | netto /g/

1 23 45

2 24 46

3 25 47

4 26 48

5 27 49

6 28 50

7 29 51

8 30 52

9 31 53

10 32 54

11 33 55

12 34 56

13 35 57

14 36 58

15 37 59

16 38 60

17 39 61

18 40 62

19 41 63

20 42 64

21 43 65

22 44 66

60




MP 005

67 99 131
68 100 132
69 101 133
70 102 134
71 103 135
72 104 136
73 105 137
74 106 138
75 107 139
76 108 140
77 109 141
78 110 142
79 111 143
80 112 144
81 113 145
82 114 146
&3 115 147
&4 116 148
&5 117 149
86 118 150
87 119 151
88 120 152
&9 121 153
90 122 154
91 123 155
92 124 156
93 125 157
94 126 158
95 127 159
96 128 160
97 129

98 130
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Vyhodnoceni vysledku metrologické kontroly:

neshodnych po prvnim vybéru:
neshodnych po druhém vybéru:
pocet vzorkii pod TU; /v %/:

pocet vzorkii pod TU>:

stredni hodnota skutecnych obsahii: g
kriterium Q, + k.s : g
ZAVER:

Provedl (jméno a podpis):

Vseobecné poznamky:

Schvalil:

dne:

datum a podpis
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Priloha 13b - informativni
Protokol ke stanoveni hmotnosti pevného podilu po odkapani

MP 005

Cesky metrologicky institut, oblastni inspektorat .........................

Nazev vyrobku:
Objem obalu /ml/: Jmenovitd hmotnost obsahu /g/: Hmotnost pevného podilu /g/:
Vyrobce/dovozce: Odbér vzorkl u subjektu:
dne: .............. 1441 O
Doprava: normalni [J nebo Setrna O
Skladovani: normalni tepl.okoli [J nebo uved.tepl.  od do °C
prvni termin kontroly: ........c..ccceeeee. posledni termin kontroly — .......cccceeieinienene
vzorek | hmotnost | hmotn. po | hmotnost hmotnost Poznamky
¢. brutto /g/ | odkap. /g/ tary /g/ netto /g/
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
Vyhodnoceni vysledku metrologické kontroly:
Provedl (jméno a podpis): dne:
Vseobecné poznamky:
Schvalil: s
datum a podpis
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Priloha 13c - informativni

MP 005

Protokol ke stanoveni hmotnosti po odkapani s odtanim ledové glazury

Cesky metrologicky institut, oblastni inspektorat

Subjekt: Vyrobek:
Vypocetni vztahy Legenda tdaje | jedn. Naméfené hodnoty
1 Jjmenovita hmotnost Q g | Pozn.: uvsech n vzorka
obsahu baleni " s T
vybéru zjistit hmotnost brutto
2 deklarovarnai' hmotnost Q " g XBr
po odkapani
3 dvojnasobna zaporna T g
odchylka e
4 velikost davky N ks
5 velikost vybéru n ks
6 priim.hmotnost brutto Ym g
7 stand.odchylka S g
8 korekéni Einitel k _
9 vzorek ¢ _
10a hmotnosti brutto YBr g
10b Yo g
11a hmotnosti tary YTa g
11b Y =X, g
T - prum.hmotnost obsahu Vv
12 YBr = Y1a baleni Y &
13a hmotnosti odkapani po
odtani ledové glazury YAb g
13b Yoo g
.o dil ledové gl P _P o
14a Y-Ya 100 podil ledové glazury = me A
y
14b | X.P X
b1 X-P, g
15 X Br — XTa prim.hodnota mnozstvi X g
16 Y _ X prim.hodnoty X g
Led hmotnosti odkapéni Ab
17 | % . horni mez ptip. X
XAb +h-s odchylek 0Ab g
18 Qo — Xons >0 =nevyhovuje | Q, -X,,, g
< 0=vyhovuje
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< ~ dvojnasobna zaporna nedodrzeni
0T, + X, + X Tuzpr g ano |ne
odchylka xp prumérné hodnoty
- .
20 Xg — T 0, (t.j. hmotnost pod Tu) ks
nedodrzeni ano ne
dvojnas. zaporné
odchylky Tuw
Misto provedeni metrologické kontroly: .............. Datum: .....ccccevvevueenens
Vyhodnoceni:

Provedl (jméno a podpis): ......cccccviiiiiiiiiiinn,

Schvalil (jméno a podpis): ..........cc.cccviviiiiiiiin.
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Priloha 13d - informativni
Protokol o kontrole mérici Sablonou

Cesky metrologicky institut, oblastni inspektorat .........................

SUDJEKE: e e

Rozsah vybéru pro metrol. kontrolu /Ks/: .......ccccveevveeeciieeienns Datum: ......cccoeeevieeieeeiee
Pocet plnicich mist: .......ccccccovveviiiiiiieecieeeeee CaS: oo
Druh napoje: ..cooeeevieeiiece e Jmenovity objem: .................

ZkuSebni teplota: ........cocceeviiieiiiiniiee e,

Korek¢ni Cinitel Cg a Cw pro

Jmenovity

objem /ml/

Skutecny

objem /ml/

Pocet zjisténych vzorka

Pocet
ve
skupiné

1234567 8 9101112131415161718192021222324252627282930
31323334353637383940414243 4445464748 49 5051 52 53 54 5556 57 58 59 60

12345678 9101112131415161718192021 222324252627 282930
31323334353637383940414243 444546474849 5051 525354555657 585960

12345678 9101112131415161718192021 222324252627 282930
31323334353637383940414243 444546474849 5051 5253 545556575859 60

12345678 9101112131415161718192021222324252627282930
31323334353637383940414243 4445464748 49 5051 52 53 54 5556 57 58 59 60

12345678 9101112131415161718192021 222324252627 282930
31323334353637383940414243 444546474849 5051 5253 545556575859 60

12345678 9101112131415161718192021 222324252627 282930
31323334353637383940414243 444546474849 5051 5253 545556575859 60

1234567 8 9101112131415161718192021222324252627282930
31323334353637383940414243 4445464748 49 5051 52 53 54 5556 57 58 59 60

12345678 9101112131415161718192021 222324252627 282930
31323334353637383940414243 444546474849 5051 5253 545556575859 60

12345678 9101112131415161718192021 222324252627 282930
31323334353637383940414243 444546474849 5051 525354555657 585960

1234567 8 9101112131415161718192021222324252627282930
31323334353637383940414243 4445464748 49 5051 52 53 54 5556 57 58 59 60

12345678 9101112131415161718192021222324252627282930
31323334353637383940414243 4445464748 49 5051 52 53 54 5556 57 58 59 60

12345678 9101112131415161718192021 222324252627 282930
31323334353637383940414243 444546474849 5051 5253 545556575859 60

12345678 9101112131415161718192021222324252627282930
31323334353637383940414243 4445464748 49 5051 52 53 54 5556 57 58 59 60

12345678 9101112131415161718192021222324252627282930
31323334353637383940414243 4445464748 49 5051 52 53 54 5556 57 58 59 60

12345678 9101112131415161718192021 222324252627 282930
31323334353637383940414243 444546474849 5051 5253 545556575859 60

Doplnit dle
skute¢nosti

Doplnit dle
déleni Sablony

Zaskrtnutim vyznacit kazdy naméfeny vzorek v pfislusné hodnoté Stfedni hodnota /ml/
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Meéfici $ablony-méfené hodnoty

°C Cs Cw
pro pivo pro vody a
limonady

4 1,0021 1,0031
6 1,0020 1,0029
8 1,0018 1,0026
10 1,0016 1,0023
12 1,0014 1,0020
14 1,0010 1,0016
16 1,0008 1,0011
18 1,0004 1,0006
20 1.0000 1.0000
22 0,9995 0,9993
24 0,9990 0,9986
26 0,9985 0,9978
28 0,9979 0,9970
30 0,9973 0,9960

Pro .......... °C

- z x-c
n

X S e

X = e ml

Rozhodnuti: [] vyhovél

[ ] vykonat kontrolu hmotnostni metodou

Misto provedeni metrologické kontroly: ..............

Vyhodnoceni:

Provedl (jméno a podpis): ............ccccciiiiiiiiiil.

Schvalil (jméno a podpis): .......ccccvveiiiiiiiiinn...
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Datum: .....cocoovvvnnnnnnn.
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Priloha 13e - informativni
Protokol ke stanoveni suché hmotnosti textilnich vvrobkuii,

jejichz mnozstvi je vyjadieno v jednotkach hmotnosti

Cesky metrologicky institut, oblastni inspektorat

MP 005

1
I | oznageni vzorku ¢&. 2
3
4
2 |vzorek ¢. 1 2 4
3 |jmenovitd hmotnost baleni
4 |dovolena zaporna odchylka od T, | 8
jmenovité hmotnosti
5 | dvojnasobna zaporna odchylka od T, | &
jmenovité hmotnosti
6 |pocet vzorkl ve vybéru z davky n
7 | pramérna hmotnost netto En g
8 [standardni odchylka s
9 |primérna hmotnost netto vzorkiipo | g,
vyschnuti
10 | primérna sucha hmotnost vzorkiipo | g, | g
vyschnuti
11 |primérna ztrata vyschnutim u | %
12 | Uvedena smés vldken %
13 | primérny piidavek vlhkosti r, | %
14 | Hmotnost v obchodni siti H | g
15 |dovolend smés vlaken %
16 |korig. primérny piidavek vlhkosti r, | %
17 |korig. horni mez piip. odchylek H H, | g
18 |korig. zapornd odchylka hmotnosti | g
pro méieni v obchod. siti
19 |nejnizsi mez tolerance pro méfeni T,y | &
hmotnosti v obchodni siti
20 |pocet vzorki pod T,y
21 [pocet vzorki pod T,y

Datum provedeni:
Provedl (jméno a podpis):

Schvilil (jméno a podpis):
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Piiloha 13f - informativni
Zapis o metrologické kontrole HBZ

Cesky metrologicky institut, oblastni inspektorat ..............

Protokol o metrologické kontrole HBZ
Subjekt (se sidlem):

..................................................................................................................

A : Vysledek kontroly

Metrologicka kontrola €. 1 2 3 4

Vyrobek

Jmenovité mnozstvi v baleni

Pocet vzorkl n ve vybéru

Doba vyroby (je-li potfebna)

Prumeérna hodnota mnozstvi x

Korigovana pramérna hodnota
X+k-s

Standardni odchylka s

Neshoda ptekro¢enim hodnoty
prumérného mnozstvi

Neshoda ptrekrocenim
dvojnasobné zaporné odchylky

B: Neshoda porusenim jinych ptedpisii a piedpisti o znaceni HBZ

C: Neshoda porusenim ptedpisi o meteni a méfidlech a pozadavkl na vedeni zdznamti

D: Vypracoval datum: jméno a podpis:

E: Potvrzeni subjektu

Byl(a) jsem sezndmen(a) s protokoly o metrologické kontrole a obdrzel(a) original tohoto
Zapisu.

datum jméno a podpis opravnéného zastupce subjektu
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Priloha 13g - informativni
Formular pro stanoveni hustoty u napoju s obsahem Kkysli¢niku uhli¢itého

Cesky metrologicky institut, oblastni inspektorat ..............

Zapis o stanoveni hustoty p,u napoji

s obsahem Kysli¢niku uhli¢itého v lahvi
/lahve s oznacenim vysky (1a, 2a) — nebo lahev jako pyknometr (1a, 1b)/

Misto konani metrologické KONtroly: .........cccocieiiiiiiieiieiieeiee e
Vyrobce/dovozce hotového baleni:

DIUN NAPOJO: ittt ettt et et et e st e bt e s st e ebeeeaae e bt e enaeenseennaeenne
Uvedend/ptejata hustota p, pii 20 °C: ...ooeeiiiiiniiiiiinicieeee g/ml
Vzorek ¢islo: | 1 2 3 4 5
la Hmotnost brutto lahve, ktera je naplnéna napojem,
nebo |uzaviena a temperovana na 20 °C — vySka naplné
oznacena
1b Hmotnost brutto lahve, naplnéné napojem po okraj

— temperovano na 20 °C

2a Hmotnost brutto lahve naplnéné vodou po znacku
nebo | V¥Sky hladiny - temperovano na 20 °C

2b Hmotnost brutto lahve, zarovnané po okraj vodou -
temperovano na 20 °C

3 Hmotnost tary vyprazdnéné lahve
4 Hmotnost netto napoje = ¢.1a, ptip. = ¢. 1b-¢.3
5 Hmotnost netto naplné vody = ¢.2a,

prip. ¢.2b—¢.3

6 ¢.4
W = a
¢.5
7 Primérna hodnota a
8 Stiedni hodnota hustoty napoje
_ S e /ml
P, =0,9970@ +0,0012=0,9970  +0,0012 gm
9 Poznamky
Datum provedeni: Provedl (jméno a podpis):
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Priloha 13h - normativni
Potvrzeni o predani a prevzeti vzorka

Cesky metrologicky institut, oblastni inspektorat ..............

Potvrzeni o prevzeti / doklad o predani

Z vyroby, skladu, prodejnich prostor
subjektu:

jsem dnes odebral(a) nasledujici zbozi za ucelem provedeni metrologické kontroly hotové
balené¢ho zbozi ve smyslu zakona €. 505/1990 Sb. v platném znéni a na zdkladé¢ smlouvy

odebrano |jmenovité mnozstvi baleni vyrobek vyrobce/dovozce
kust HBZ
jméno a podpis jméno a podpis
povétfeného zastupce subjektu zam¢stnance CMI
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Priloha 13i - informativni
Etiketa pro oznaceni vicenasobnvch baleni, otevirenvch po odbéru vzorkia

Pro ucely metrologické kontroly hotové balené¢ho
zbozi ve smyslu zakona ¢.505/1990 Sb. v platném
znéni bylo baleni otevieno a odebrany vzorky pro
kontrolu. )

(datum, jméno, podpis a razitko CMI)

Odebrano ........cccceueee. kusi jednotlivych baleni.
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